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Bezporuchovost a celkovou zZivotnost predizolovaného potrubniho systému znacné ovliviiuje kvalita
jeho montaze. Predevsim kvalita provedeni spoje ma zcela klicovy vliv na Zivotnost a ucinnost celého
systému. Vady vzniklé nekvalitni montazi mohou zpUsobit velmi zavazné poruchy potrubi, predevsim
korozi ocelového potrubi ¢i degradaci izola¢niho materidlu, jejichz odstranéni je nasledné velice nakladné.

Tento montazni manual obsahuje pracovni postupy, rady a dalezitd upozornéni, ktera je nutné dodrzet
pfi montdzi jednotlivych predizolovanych prvkid systému FINTHERM. Dodrzenim spravnych postupt
bude zajisténa planovana Zivotnost jednotlivych prvkl predizolovaného potrubi i celého potrubniho systému.

Instalace predizolovaného potrubi a jeho pfislusenstvi musi byt provedena v souladu:
- s platnymi zakony, normami, vyhlaskami a predpisy
- s projekénimi podklady spole¢nosti FINTHERM a.s.
- s produktovym katalogem spolec¢nosti FINTHERM a.s.
- s instala¢nimi postupy a pravidly uvedenymi v tomto manudlu
- se schvalenou projektovou dokumentaci

Provedeni a instalace potrubi sestavajiciho z plastovych plastovych a medionosnych ocelovych trubek
se fidi témito normami v platném znéni:
EN 253 Vedeni vodnich tepelnych siti - Bezkanalové sdruzené konstrukce predizolovanych potrubi
- Sdruzend konstrukce sestavena z ocelové teplonosné trubky, polyurethanové tepelné izolace
a vnéjsino plasté z polyethylenu
EN 448 Vedeni vodnich tepelnych siti - Bezkanalové sdruzené konstrukce predizolovanych potrubi
- Sdruzené tvarovky sestavené z ocelové teplonosné trubky, polyurethanové tepelné izolace
a vnéjsino plasté z polyethylenu
EN 488 Vedeni vodnich tepelnych siti - Bezkanalové sdruzené konstrukce predizolovanych potrubi
- Uzaviraci armatury pro ocelové teplonosné trubky s polyurethanovou tepelnou izolaci
a vnéjsim plastém z polyethylenu
EN 489 Vedenivodnich tepelnych siti - Bezkandlové sdruzené konstrukce predizolovanych potrubi
- Spojky pro ocelové teplonosné trubky s polyurethanovou tepelnou izolaci a vnéjsim plastém
z polyethylenu
EN 13941 Navrhovani a instalace bezkanalovych predizolovanych sdruzenych potrubnich systému
pro vedeni vodnich tepelnych siti
EN 14419 Vedeni vodnich tepelnych siti — Pfedizolované sdruzené potrubni systémy pro bezkanalové
vedeni vodnich tepelnych siti — Systémy kontroly provozu
EN 15698 Vedeni vodnich tepelnych siti - Bezkanalové sdruzené konstrukce dvojitych predizolovanych
potrubi - Cast 1: Sdruzena dvojita konstrukce sestavena z ocelovych teplonosnych trubek,
polyurethanové tepelné izolace a vnéjsiho plasté z polyethylenu

V pfipadé nedodrzeni montaznich postupl a podminek uvedenych v podkladech spole¢nosti
FINTHERM a.s. muze dojit k poSkozeni predizolovaného potrubi a pFislusenstvi, na které nelze
uplatriovat reklamaci.

>

Dusledné musi byt zajiSténa bezpecnost pracovnikl a dalsich osob dle platnych predpisu.

S odpady vzniklymi pfi montazi pfedizolovaného potrubi je nutné nalozit s ohledem k zivotnimu
prostfedi a v souladu s platnymi zakony, normami, vyhlaskami a predpisy.

Montaz spoji smi dle poZzadavkl normy EN 13941 a smérnice EHP zajistovat pouze proskoleni
pracovnici pro tuto technologii s platnym osvédcenim od dodavatele potrubniho systému
spole¢nosti FINTHERM a.s. ¢i organizaci, které provadi certifikaci pracovnikd a montaznich
firem dle narodnich zvyklosti, napr. v Némecku organizace AGFW na zékladé némeckych
smérnic FW603 a FW605.

Spole¢nost FINTHERM a.s. si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho oznameni.
Aktualni technické informace naleznete na strankach: www.fintherm.cz
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2.1 Manipulace

Vzhledem k tomu, Ze se manipuluje s dlouhym ty¢ovym materidlem, je nutné dodrzet veskeré
bezpecnostni pfedpisy a postupovat opatrné tak, aby bylo zabranéno urazu osob a nedoslo k poskozeni
plasté, izolace, detekénich vodicl nebo koncl ocelového potrubi.

Konce potrubi jsou chrdnény plastovymi krytkami pfed vnikanim necistot.

Mozné druhy manipulace s potrubim:

Nakladacem

Zde je nutno dat pozor predeviim
na rovnovaznou stabilitu (tézisté)
prevazeného materialu

Jefabem pfi pouziti vazacich past
a roznaseciho brevna:

- zdvihani potrubi za plast - vzdalenost mezi
vazacimi pasy musi byt minimalné 4,5 m

- zdvihani potrubi za ocelovou trubku - vazaci
pasy se upevnuji kolmo za konce ocelové
trubky, tak aby nedochdzelo k poskozeni plasté

min. 100 mm

pcs2

Rucné pro mensi dimenze

Jestlize se vykladani provadi ruc¢né, je treba
vyjimecné opatrnosti. Jediny zpusob, ktery Ize
doporucit, je pouziti difevénych ramp a pasu,
jak je patrné z obrazku.

Nikdy nesmi byt trubky ani jiné potrubni
prvky z vozidla vyklapény nebo
shazovany!

Jiné typy manipulace napf. pomoci haku ¢i fetéz nejsou doporuceny, je zde vysoké riziko poskozeni
predevsim plasté potrubi.

Je nutné zajistit za vSech okolnosti manipulaci tak, aby nedochazelo k poskozeni plasté
predizolovaného potrubi.

Trubky ani jiné potrubni dily nesmi byt vle¢eny po zemi!

polyethylenovy plast ztraci svou elasticitu (kfehne) a je nachylnéjsi k poskozeni, proto musi byt

: S vyrobky by se nemélo manipulovat pfi teplotach pod -15°C. Pfi teplotach nizsich nez 10°C
prijata opatfeni proti vzniku kfehkého lomu.
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2. Manipulace a skladovani

2.2 Skladovani
2.2.1 Potrubi

Potrubi je nutné skladovat na rovné plose, pfi¢emz se musi zabranit moznému vnikani vlhkosti
do PUR izolace ¢i dokonce zaplaveni potrubi vodou.

Skladovani potrubi do piskového loze
Idealni skladovani potrubi je na kompaktnim plochém pisc¢itém podkladu, ktery neobsahuje kameny

a ostré predméty. PisCity podklad je tfeba vytvarovat tak, aby jej konce potrubi pfesahovaly o 1 m.
Potrubi musi byt zajisténo proti sesunuti.

pcsd

max.2 m

Skladovani potrubi na dfevénych tramcich
PFi skladovani potrubi na dfevénych tramcich je nutné tramky vyrovnat do horizontalni roviny

napf. pomoci vodovahy a rozmistit ve vzdalenosti nepfesahujici 2 m. Potrubi musi byt zajisténo kliny
proti sesunuti. Nedodrzeni podminek skladovani maze zpUsobit nevratnou deformaci plasté potrubi.

jm LOLONO)OLONOLO
\O)_(OiOiOiO)_(O)_(Oi;I

——— 000000,
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pcs5

max.2 m
L
|

Sitka prokladu v zavislosti na vy3ce svazku potrubi

Vyska svazku potrubi (m) | b sife prokladu (mm)

do 0,5m 125 mm
0,5-1,0m 200 mm
1,0-1,5m 250 mm
1,5-20m 400 mm
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2. Manipulace a skladovani

2.2.2 Tvarovky

Veskeré tvarovky (kolena, odbocky, redukce, armatury atd.) musi byt skladovany tak, aby byly vzdy nad
Urovni okolniho terénu a zamezilo se vnikani vihkosti do PUR pény.

pcs6

2.2.3 Komponenty pény

Komponenty pro tvorbu pénové izolace skladujte v uzavienych nadobach umisténych v uzamykatelnych
a vétranych prostorach pfi teplotach +10° az +30°C.

Komponenty pro tvorbu pény nesmi byt vystaveny pfimému slune¢nimu zareni ani teplotam
A pod +10° C. Pri nizsich teplotach dochazi k nevratnému poskozeni krystalizaci u komponent
obsahujicich izokyanat.

30°C

10°C 10°C

-

pcs7

MDI

L
&

POLYOL

Polyol

Maximalni trvanlivost komponent PUR pény je pfi spravném
skladovani 9 mésicu, po uplynuti této doby nejsou zaruceny vlastnosti vysledné PUR pény.
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2. Manipulace a skladovani

2.2.4 Spojovaci material

Spojovaci material musi byt uloZzen v suchych skladovacich prostorach. Kryci pouzdra spoju se skladuji
ve vzpfimené poloze v bilych ochrannych obalech.

ucinky tepla a UV zareni. Bilé ochranné obaly se odstranuji z pouzder spojl (jiz nasunutych

c Bilé ochranné obaly chrani pouzdra spojl pfed necistotami, vihkosti i samovolnym smrsténim
na svareném predizolovaném potrubi) az tésné pred samotnou montazi spoje!

30°C

A Veskery smrstitelny material chrante pred pfimym sluncem a vy3simi teplotami nad cca +30°C.
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3.1 Vykop

Vykop musi byt vzdy zajistén proti sesunuti pudy podle platnych narodnich predpist (je doporuceno
vykop hradit proti sesunuti jiz od hloubky 1 m). Vykop musi byt suchy a nesmi v Zzadném pripadé
obsahovat ulomky betonu, kameny a jiné ostré pfedméty, které by mohly poskodit plast potrubi.

Rozméry vykopu pro ulozeni potrubi Fintherm® Standard

Vystrazna paska

| pcs9

08-12m

Imin 200 mm

min 150 mm I
v

Odvodnéni @ 100

(Odvodnéni se pouziva jen
ve zvlastnich pfipadech)

N\ 4
,©\

Doporucené minimalni rozméry vykopu pro potrubi Fintherm® Standard

Kryci zemina
- zhutnit podle pozadavku

Pisek (zrnitost 0 - 8 mm)
- zhutnéni 94 - 98 % (Proctor)

Pisek (zrnitost 2 - 8 mm)
- standardni zhutnéni

Dno vykopu

- Piskové loze predizolovaného potrubi mize byt ulozeno v ochranné geotextilni folii, ktera
pomaha k zajisténi soudrznosti piskového loZze v zemi a oddéluje jej od zeminy.

Primér A S, . £
plastové trubky (m'm) PFi minimélnim hloubce zésypu 400 mm (rﬁn;;])
D (mm) (mm)
920 200 640 200
110 200 660 200
125 200 675 200
140 200 690 200
160 200 710 200
180 200 730 200
200 250 750 250
225 250 775 250
250 250 800 250
280 250 830 250
315 250 865 250
355 250 905 250
400 250 950 250
450 250 1000 250
500 250 1050 250
560 300 1110 300
630 300 1180 300
710 300 1260 300
800 300 1350 300

14
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

Rozméry vykopu pro ulozeni potrubi Fintherm® Twins

Systém Fintherm® Twins se do zemé uklada tak, aby privodni trubka byla umisténa pod vratnou trubkou.
Veskeré prvky tohoto systému (odbocky, kolena, ventily atd.) jsou urceny pravé pro tento zpusob ulozeni.

| pcs10

Vystrazna paska

08-12m

Odvodnéni @ 100
(Odvodnéni se pouziva jen |

ve zvlastnich pripadech) I

4

Doporuc¢ené minimalni rozméry vykopu pro potrubi Fintherm® Twins

Kryci zemina
- zhutnit podle pozadavku

Pisek (zrnitost 0 - 8 mm)
- zhutnéni 94 - 98 % (Proctor)

Pisek (zrnitost 2 - 8 mm)
- standardni zhutnéni

Dno vykopu

- — Piskové loze predizolovaného potrubi mize byt ulozeno v ochranné geotextilni folii, ktera
/% pomaha k zajisténi soudrznosti piskového loze v zemi a oddéluje jej od zeminy.

Prdmér A Sin
plastové trubky (m”']irf]‘) Pii minimalnim hloubce zasypu 400 mm

D (mm) (mm)
125 200 675
140 200 690
160 200 710
180 200 730
200 250 750
225 250 775
250 250 800
315 250 870
400 250 950
450 250 1000
500 250 1050
630 300 1180
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Minimalni vyska kryti

Minimalni vyska kryti (h) je mérena od vrcholu potrubi. V pfipadé, Ze je nad potrubim vozovka, poté
se méfi ke spodni povrchové vrstvé vozovky. Jestlize muze byt potrubi vystaveno dopravnimu zatizeni,
minimalni vyska kryti by méla byt stanovena podle uvedeného vzorce nize, pficemz by nikdy neméla
byt mensi nez 0,4 m.

V pripadech komunikaci s vysokou frekvenci dopravy je nutné zvazit i pripadné ucinky dynamického
zatiZzeni a v pfipadé potfeby minimalni kryti zvysit. VSechny tyto pfipady musi byt stanoveny
projektovou dokumentaci.

h=0,17.\/F_ [m]

minimalni vyska kryti

pcsti

F = zatiZzeni jednou napravou vozidla [t]
(maximéalné vsak 10 tun)

* Minimalni vyska kryti (h) je mérena
od vrcholu potrubi ke spodni povrchové
vrstvé vozovky

Minimalni vyska kryti h . musi byt dodrZena i u vyvy3enych odbocek (mé&feno od vrcholu plasté potrub-
ni odbocky).

Jestlize neni mozno dodrZzet minimalni vysku kryti, je nutné pouzit chrénicku nebo jiné technické
feSeni, které zajisti rozlozeni zatizeni na vétsi plochu.

Konkrétni materialy, rozméry chrani¢ek a roznasecich desek, jejich umisténi a dalsi detaily musi byt
feSeny projektovou dokumentaci.
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Maximalni hloubka uloZeni potrubi

Maximalni hloubka kryti méfena od povrchu plasté potrubi by, vzhledem k mechanickym vlastnostem
PUR pény a umoznéni dilataci potrubi, neméla prekrocit 2,0 m.

Pro vétsi hloubky uloZeni potrubi je nutné provést technicka opatfeni konzultovana s technickou
podporou spole¢nosti FINTHERM a.s.

nadzdvihnuti potrubi pfi jeho nahfati, nadmérna vyska kryti maze zpulsobit deformaci izola¢ni
vrstvy potrubi a vlivem tfecich sil zamezit dilataci potrubi.

2 Spravna vyska kryti je velmi dllezitd. Nedostatecna vyska kryti zeminou muze zpUsobit
\ ! /
z@\' Doporucena vyska kryti: 0,5 - 1,5m.

Kfizeni kabell a potrubi
KFizeni potrubi s dalSimi sitémi musi byt provedeno v souladu s platnymi narodnimi normami.

Veskera kfizeni nebo soubézna vedeni potrubi a kabelt by nikdy neméla byt umisténa ve vzdalenosti
mensi nez 150 mm od plastové trubky.

Rozméry vykopu pro zajisténi kvalitni montaze spoje

Je vzdy nutné vytvorit dostatecny prostor pro kvalitni montaz spoje (predevsim u vétsich dimenzi
potrubi), proto je nutné v téchto mistech vykopy rozsitit a prohloubit. Toto plati i pfi podlozeni potrubi
za pouziti polystyrenovych prokladd, dfevénych tramku a pytld naplnénych piskem.

\\\\ min. Tm in.| 0, /;/min. 0,25m
\ /i

pcs23a

100 - 300 mm

pcs13
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

\II
l@\

Instalaci je mozné si ulehcit svarenim vice
komponent dohromady, a to véetné montaze
spoju mimo prostor vykopu, ¢i montazi

na drevénych tramech prelozenych pres vykop.
A poté tuto ¢ast spustit do vykopu.

Rozsifeni vykopu v obloucich
V misté obloukd a odbocek musi byt vykop

rozsifeny tak, aby se umoznila dilatace potrubi
a usnadnila se montaz dilatacnich prvka.

18
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dilata¢ni polstare

pcs15

Revize 09/2023



3.2 Pokladani potrubi do vykopu

Pfed pokladkou potrubi do vykopu je nutné zkontrolovat rozméry vykopu a jeho zabezpeceni.
Dno vykopu musi byt urovnano, bez vody, kamenu a jinych necistot. Urovnané dno vykopu se zasypdava
vrstvou prosetého pisku (s velikosti zrn 2-8 mm bez ostrych hran) do vysky 150 mm. Potrubi je mozné
také pokladat na polystyrenové podklady s dostate¢nou tuhosti, pytle naplnéné piskem ¢i dfevéné
tramky.

Drevéné tramky se pfed provedenim zasypu potrubi musi odstranit, aby pfi hutnéni zeminy nedoslo
k posSkozeni plasté predizolovaného potrubi. Polystyrenové proklady se ve vykopu nechavaji.

Pytle naplnéné piskem se pfed zasypdnim potrubi musi nafiznout, aby byl vysledny piskovy

podklad homogenni.

3.3 Montaz dilatac¢nich prvku

Vlivem zmény teplot média v potrubi dochazi k jeho délkové roztaznosti, coz ma za nasledek vznik
mechanického namahani mezi plastovou trubkou a zeminou. Ke snizeni tohoto namahani a k ochrané
potrubi, zejména plastové trubky a izola¢ni PUR pény, je nutné v nejvice exponovanych mistech
umistovat dilatacni prvky (profilované desky).

3.3.1 Umisténi a volba vhodné velikosti

Dilata¢ni prvky se vzdy umistuji nejen v lomech trasy (oblouky v rozmezi 30°-90°), které slouzi jako
pfirozené kompenzacni Utvary, ale také u odbocek, redukci, armatur, zaslepek potrubi apod.

\ll

',©\' Mnozstvi a rozmisténi dilatacnich prvk(d vzdy stanovi projektant a je uvedeno v kladecim planu.

Jako nejvhodnéjsi dilata¢ni prvky se pouzivaji profilované desky ze sitovaného polyetylenu, které maji
zvySenou odolnost vudi vlivim pddni vlhkosti a chemikalii a zarucuji dlouhou zZivotnost.

Profilované desky jsou dodavany ve 4 velikostech. Prvni tfi velikosti v podobé jiz nafezanych segmentu
jsou ur¢eny pro mensi dimenze s primérem plasté az 315mm, viz tabulka nize. Pro vétsi dimenze jsou
nejvhodnéjsi desky o rozmérech 1000x2000mm, které se na poZadovany rozmér upravi az pfimo

na stavbé v zavislosti na priméru potrubi.
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

1204 1 Primér Velikost
240 A , .
3601 oplasténi nafezanych
1000 (mm) segmentl
8 1000 90 - 140 1
5 7y 1000
. 160 - 225 2
. . 40 . 7,/\&
Velikost 1 Velikost 2 Velikost 3 "9 250 - 315 3

Rezani desek provadime vidy rovnobézné s jednotlivymi profily idedlné v misté s nejmensi
A tloustkou (mezefe). Vyska vysledného segmentu by vzdy méla byt stejna nebo vétsi nez

je pramér plasté obkladaného potrubi.

073d

3.3.2 Montaz

160

Desky se uchycuji vzdy kolmo na smér dilatace (posunu) potrubi. Napfiklad u klasickych vodorovnych
oblouk se vzdy obklada protilehlé rameno a profily se umistuji po stranach plastové trubky. V pfipadé
svislého kolene se opét obklada protilehlé rameno plastové trubky oviem tentokrat nahofe a dole.

Tm
I |
T 1

===

—

mm332
mm332a

LI

Oblouk orientovany vodorovné
(napf. zména sméru trasy)

20
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

terén I I

£l

=

Tm

=

mm332

B
.

Dilatacni desky vzdy klademe od vrcholu oblouku na obé strany (ramena). Prvni deska musi
vzdy prekryvat lomy na plasti — viz obrazek mm332.

mm332a

Oblouk orientovany svisle
(napf. vstup do objektu)

V pfipadé nutnosti zachyceni vétsich dilataci se pouziva vice vrstev dilata¢nich desek, pficemz je nutné

potrubi obkladat tak, aby nedochazelo k akumulaci tepla na plasti potrubi. Maximalni pocet jsou 3 vrstvy.

k plastové trubce!

@ @
+—> +—>
Smér pohybu Smér pohybu
potrubi potrubi

Q Potrubi vzdy obkladame z obou stran! Profilovana strana desky musi vzdy smérovat

mm332b

Dilata¢ni desky musi byt k potrubi pfipevnény tak, aby béhem zasypu piskem nedoslo k jejich sesunuti
¢i oddéleni od potrubi. Mensi rozméry se pripevnuji k potrubi lepici paskou vyztuzenou skelnymi vlakny
nebo plastovym stahovacim zdrhovadlem. U vétsich rozmérd se doporucuje pouzit geotextilni folie.
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

3.3.3 Priklady oblozeni jednotlivych prvki

Paralelni odbocka Eleva¢ni odbocka

el
<—l—> —

Uzaviraci/odvzdusrovaci/ Zaslepka potrubi
vypoustéci armatura

3.4 Zasyp

1) Kontrola pfed zasypem
Dtive nez se potrubi zasype piskem a zeminou, musi byt provedena vizudlni kontrola spoju
a shoda obloZeni predizolovaného potrubi dilata¢nimi prvky s kladecim planem (spravné misto,
délka oblozeni a pocet vrstev).

jﬁ%

pcs21
L
I

==

22 Revize 09/2023



2) Zasyp potrubi
Vykop musi byt suchy a nesmi v zddném pripadé obsahovat ulomky betonu, kameny a jiné ostré
predméty, které by mohly poskodit plast potrubi. Potrubi se postupné zasype vrstvou pisku
0 zrnitosti 0-8 mm minimalné 200 mm nad povrch plastové trubky. Piskova zasyp musi byt v celé
své vySce zhutnén na hodnoty 94 — 98% dle Proctora. Hutnéni by se mélo provadét rovhomérné
po obou stranach tak, aby se zabranilo vyboceni nebo nadzvednuti potrubi.

3) Umisténi znackovaci pasky
Nad vrstvou zhutnéného pisku musi byt polozena vystrazna znackovaci paska (folie) nad kazdym
potrubim, ktera upozornuje pfi pfipadném odkryvani vykopu na vyskyt potrubi.

4) Zasyp potrubi zeminou
V zavérecné fazi se vykop dosype zeminou, kterd je hutnéna postupné po vrstvach 200 az 300 mm
hutnicim strojem. Hutnéni je tfeba provadét rovnomérné a dle pozadavkt na finalni vyuziti povrchd
(chodnik, zelen apod.).

I ] 200-300 mm

— 1\ —
94 - 98 % zhutnéni dle Proctora § min 200 mm\\ 94 - 98 % zhutnéni dle Proctora

I min 150 mm

Imin 150 mm

pcs22

A 200 mm nad kazdym potrubim musi byt uloZzena vystrazna znackovaci paska (folie).
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3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

3.5 Roznaseci desky

Roznaseci desky se pouzivaji v pfipadech, kdy mize dojit vlivem nadmeérného zatizeni k prekroceni
limitnich napéti na plasti predizolovaného potrubi a naslednému poskozeni PEHD plasté i PUR izolace.
Jako material se mlze pouzit ocel (nutno chranit proti korozi) nebo zelezobeton.

Parametry jednotlivych desek (druh betonu, armovani, rozméry, pfesahy atd.) vzdy stanovi
stavebni statik.

V praxi dochazi nejcastéji k prekroceni limitnich namahani ze dvou ddvodd, jimz odpovida i odlisné
umisténi roznaseci desky.

3.5.1. Nedostatecné kryti zeminou

U potrubi umisténého pfili§ mélko (nedostatecné kryti plastové trubky zeminou) mize zejména kvuli
pojezdu vozidel dojit k nadmérné bodovému zatizeni.

Rez vykopem:

\\ Il Kryci zemina /
W\ || konstrukce vozovky

\\ 7/ . S S S . . S [l
W\ S ~//' S S 7 -//' || Roznaeci deska
S .//~ S S S " || - Zelezobeton

stanovi projektant

min 200 mm \\ [
\\ // Pisek (zrnitost 0 — 8 mm)

\\ . ' || -zhutnéni 94-98 % (Proctor)
i\ . . Il

. \ [l Pisek (zrnitost 2 — 8 mm)
I min 150 mm \\ II B . -

Dno vykopu
- rostla zemina

————— e — —

PGdorys =T I
(zpusob pokladky): I

24 Revize 09/2023



3. Vykop, pokladka a zasyp potrubi

3.5.2 Nadmérné kryti zeminou

U potrubi umisténého pfilis hluboko (prfekroceni maximalni vysky kryti) dochdzi ke vzniku nadlimitniho
plosného zatizeni zplsobeného vysokou hmotnosti nadlozi.

Rez vykopem:

o~
o I —— I ——
'g \\ . . I . .
£ W\ min 500 mm min 500 mm Kryci zemina /
W\ I konstrukce vozovky
\\ P A I e
A S0 S -
stanovi projektant \\WW LV~ ~//' S S S .//- S Al Rozndseci deska
I VS . oSS . S SN S Il - 7elezobeton
] [ ———
min 200 mm \\ 1
\ ! . 1 Pisek (zrnitost 0 — 8 mm)
- zhutnéni 94 -98 % (Proctor,
I\ i hutnéni % ( )
\ -\ : -\ : I}
- \\ : . Il -
. \\ Il Pisek (zrnitost 2 — 8 mm)
min150mm W ~standardni zhutnéni
Dno vykopu
- rostld zemina
Padorys ‘
(Z p lj SO b p O kI é d ky) : //’____________"____________________________ﬂ
2,
[ —_Z ! Il
= = | I
i
Il
Il
!
i
Il
‘ Il
: Il
——————— =~ H
—T T T 7 R | I
NN I
N=E==E=x1 Il
Ml Il
I Il
] Il
I Il
I Il
I )
\\ (4
U
\\ (4
\\ (f
Il Il
Il Il
Il Il
TT Il
Il Il
Il Il
Il Il
g L !
@ 0 I
£
€

Roznaseci desky se umistuji pficné pres vykop a na obou stranach musi byt uloZeny v rostlé zeminé.
Pokud to neni technicky mozné, je nutné dodatecné vyhotovit zakladovy pas ¢i jinou konstrukci,
kterd zajisti preneseni zatizeni mimo predizolované potrubi.
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4. Medionosna trubka
a jeji testovani

4.1 Svarovani ocelovych trubek

4.2 Rezani domérka a zkracovani
predizolovaného potrubi

4.3 Zkousky potrubi

4.3.1 Zkouska pevnosti v tlaku
a zkouska tésnosti

4.3.2 Parametry provozni vody

4.3.3 Uvadéni potrubi do provozu
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4.1 Svarovani ocelovych trubek

Provedeni svarli ocelové medionosné trubky musi byt provedeno dle EN 489. Svareci musi mit platné
osvédceni dle normy EN 287-1 a musi se fidit pokyny svareciho technologa stavby.

Pfed svafovanim potrubi zkontrolujte pfipravenost podle nasledujiciho obrazku:

\\\ min. Tm min.| 0,4m ////min. 0,25m
\\\ _//

pcs23a

1) Jesté pred svarenim musi byt na potrubi nasunuty spoje v ochranném obalu!

2) Je nutné provést kontrolu signaliza¢nich vodi¢i predizolovanych prvk.

3) Délky volnych konct musi byt minimalné 150 mm a okoli svaru nesmi obsahovat zbytky PUR pény,
aby se predeslo vzniku skodlivych vyparl a pfipadnému znecisténi svaru.

4) U rovnych trubek zachovavejte jejich natocenim navaznost detekénich vodicu

-@- Doporucuje se béhem svarovani chranit plast potrubi a PUR pénu pred prehratim ¢i spalenim.

Svarovani ocelovych trubek - presazeni ocelovych trubek ve svaru
Konce stén ocelového potrubi s rozdilnymi tloustkami stén musi byt upraveny z hlediska pfesazeni
podle pozadavku normy EN 13941, ktera se odkazuje na EN ISO 9692-2. Tyto Upravy se provadi pfimo
na stavbé.
|h
%W T Pfesazeni h <0,3 *t (mm) a maximalné

L 1 mm se upravuje pfizptsobenim vnéj§imu

priméru potrubi.
L //ﬂ / ?[ Rozdil v tloustce stény t '<1,5x t_
— se upravuje pfizpusobenim potrubi

( s tlustsi sténou t'.
15°+ 5° 30°+ 5°

15°+ 5°/\ | Rozdil v tloustce stény t '> 1,5 x t_
ST, j se upravuje pfizplsobenim potrubi

» 4 s na obou stranach.

ANERE >25 mm 1,6:+0,8 mm

pcs24

Svarovani ocelovych trubek - nahyb ve svaru

. g y Lo ] Jmenovitd svétlost max. uhel
Max. uhlova zména pfi svarovani ocelového -
potrubi standardnich tlousték ocelové stény. DN 25-DN 250 3,0
DN 300 - DN 350 2,5°
DN 400 - DN 450 1,5°
DN 500 - DN 600 1,0°
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4.2 Rezani domérku a zkracovani predizolovaného potrubi

Predizolované potrubi je standardné dodavano v délkach 6, 12 a vyjimecné také 16 metrd. Je-li v projektu
uvazovdna jina délka rovného useku, kterou nelze ,vyskladdat” ze standardnich trubek, je nutné
provést Upravu (kraceni) pfimo na stavbé.

>

Jiné prvky nez rovné trubky a oblouky neni dovoleno jakymkoliv zplsobem upravovat.

Zkracovani potrubi doporucujeme provadét s rozvahou a po predchozim nastudovani celého
kladecského planu, protoze pfebyvajici ¢ast vhodné zkracené trubky v jednom useku mdze poslouzit
jako potfebny domérek v useku jiném.

>

1)

4)

\

‘ W\
\/L\‘\%\
o

10

Nejdfive si pfesné odmérte

a oznacte celkovou délku poza-
dovaného domeérku L a nasledné
od této znacky na obé strany
vyznacte (¢arou po celém obvodu)
oblast, kde se odstrani izolac¢ni
plast (budouci volné konce).

Pro trubky < DN 350 je
doporuceno 2*170 mm

a pro>DN 400 = 2*190 mm.

Detek¢ni vodice uprostred
preruste a odstrarite zbytky PUR
izolace z médionosné trubky
za pomoci skrabky, ocelového
kartace ¢i brusného platna.
Ofiznuty okraj plastové PEHD
trubky musi byt zarovnany

bez zafezd a vrubl.

Revize 09/2023

obvodové fezy skrze PEHD plast.
Rezy by mély byt relativné mélkeé,
pouze skrze plastovou trubku
(nesmi vyraznéji zasahovat do PUR
izolace), aby nedoslo k poskozeni
detek¢nich vodica.

"

Nakonec rozfiznéte médionosné
potrubi uprostied ocisténého
useku a upravte svarové plochy
pro nasledné svareni. V pripadé
potfeby je mozné detekéni
vodice nastavit pomoci médéného
dratu a konektoru (soucast
montdzni sady spoje).

Pri zkracovani potrubi je tfeba dbat zvySené opatrnosti na detekcni vodice. | drobné poskozeni
vodice mUze zpuUsobit jeho pretrzeni a naslednou nefunkénost celého detekéniho systému.

D

2) V misté krajnich znacek provedte 3) Odvodové fezy propojte jednim

$ikmym fezem a nésledné pomoci
kladiva a ocelového dlata
odstrante PEHD plast a odsekejte
PUR pénu az k médionosné
trubce. Pfi odstrafiovani pény
dejte pozor, aby nedoslo

k poskozeni detek¢nich vodicd.

potrubi nesmi byt
S dle normy CSN EN
253 nikdy kratsi nez 150 mm,
musi byt peclivé ocisténa
od zbytkd PUR pény a to
predevsim z dlvodu jeji
horlavosti.

]
S~ Délka volného konce
4 \
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4.3 Zkousky potrubi

Po dokonceni potrubni trasy je nutné pfed montdzi spojl provést proplach potrubi, vizualni kontrolu
zkouseného systému a zkousku tésnosti a pripadné také zkousku pevnosti v tlaku. Vizualni kontrola
svarl provedenych na stavbé se provadi po celé délce svarového Svu podle EN ISO 5817. Svary musi
kontrolovat pouze k tomu kvalifikovani pracovnici.

Pro ucely zkousky tésnosti a zkousky pevnosti v tlaku je nutné zajistit kompenzatory jisticimi
svary, aby nedoslo k jejich zniceni.

4.3.1 Zkouska tésnosti a pevnosti v tlaku
Zkouska tésnosti

Svary se musi podrobit zkousce tésnosti, podle normy EN 13941, jednou z nasledujicich metod:
a) zkouska tésnosti vzduchem pfi pretlaku 0,2 bar nebo podtlaku 0,65 bar, pricemz tésnost svaru
se kontroluje vhodnou indika¢ni kapalinou;
b) zkouska tésnosti vodou, ktera se provadi pfi pretlaku, ktery odpovida 1,3 ndsobku ndvrhového
tlaku, se soucasnou kontrolou svaru;
¢) 100% nedestruktivni kontrola ocelové medionosné trubky napf. RTG ¢&i ultrazvukem.
(Provadi se u viech svaru provadénych na stavenisti min. ve dvou vrstvach)

Zkouska pevnosti v tlaku

Obdobny postup jako u zkousky tésnosti vodou, oviem s nutnosti zvysit pretlak na 1,5 nasobek
ndvrhového tlaku.

Zkouska tésnosti je povinnd, tlakova zkouska je volitelna a mize byt predepsana dle mistnich zvyklosti
¢i dle pozadavku investora. Délka trvani zkousek musi byt dostatecné dlouhd, aby voda mohla pfipadné
proniknout i malymi netésnostmi.

Zkouska tésnosti muze byt nahrazena zkouskou pevnosti v tlaku, pokud je takovéd zkouska poZzadovéna.
Protokoly o provedenych zkouskach jsou nedilnou soucasti archivované dokumentace stavby.

4.3.2 Parametry provozni vody

Parametry topné vody musi splfiovat pozadavky platnych narodnich standardd a norem a jejich
aktualné platnych ekvivalentd. Bez ohledu na jednotlivé platné narodni normy musi byt dodrzeny
alespon tyto parametry: hodnoty pH vody v ocelovém potrubi pfi 25°C musi byt vzdy vyssi nez 8,5,
celkové koncentrace Fe + Mn maximalné 0,3 mg/l a zjevna alkalita 0,5 aZ 1,5 nmol/l, pfebytek Na,SO,
se musi pohybovat v rozsahu 10 - 40 mg/l, koncentrace chloridd a sirand nesmi pfesahnout 15 mg/I.

K proplachu a tlakové zkousce potrubi musi byt pouzita voda o vhodnych parametrech, které zabrani
vzniku koroze a bez necistot.

4.3.3 Uvadeéni potrubi do provozu
PFi uvadéni potrubi do provozu musi byt zvySovani teploty provadéno postupné, aby se zabranilo vzniku

nezadoucich razd a umoznil se plynuly dilataéni pohyb potrubi. Doporu¢eny maximalni rdst teploty
topné vody je 10°C za hodinu. Informace o kompenzaci a predehievu potrubi musi byt stanoveny projektem.
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5. Detek¢ni systém

5.1 Kontrola detek¢nich vodicu
jednotlivych predizolovanych
komponentl

5.2 Spojovani detekcnich vodicu -
systému NORDIC

5.3 Kontrola spravného zapojeni
detek¢nich vodica v potrubni trase

5.4 Zakonceni detekcénich vodicu
5.4.1 Ukonceni s mozZnosti méreni

5.4.2 Ukonceni bez moznosti méreni
(nepristupna odbocka)
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Monitorovanim stavu izolace predizolovaného potrubi pomoci detekénich vodica je vhodné predchazet
pfipadnému rozsadhlejSimu poskozeni potrubi. Je vice druhl detek¢nich systému, v tomto manualu se
zaméfime pouze na nejcastéji uzivany systém NORDIC (médény a pocinovany médény vodic).

Zapojeni systému v celé trase, véetné propojeni s koncovymi systémy, se fidi vykresovou dokumentaci.

5.1 Kontrola detek¢nich vodica jednotlivych predizolovanych prvkii

Pred svafenim jednotlivych potrubnich prvka je nejdfive nutné provést kontrolu jejich detekénich
vodicu tak, aby se predeslo pripadné instalaci poskozenych potrubnich prvkd.

Prostfednictvim kontrolnich testd se zjistuje neporusenost detekénich vodicl a jejich pfipadny vzajemny
kontakt, ¢i kontakt vodi¢e s medionosnou trubkou:

1) Zkouska vylouceni svodu mezi detek¢nim vodi¢em a ocelovou trubkou

>20 MQ

2) Zkouska neporusenosti detekcnich vodicl

% < 0,3 Q pro rlizné potrubni prvky

pcs26

A Neni povoleno instalovat potrubni prvky s hodnotami jinymi nez je zde uvedeno!
Priklady vedeni detek¢nich vodica v jednotlivych pfedizolovanych prvcich:

N ! /

_/©\- U predizolovaného potrubi dimenze > DN300 se pouzivaji 4 detekéni vodice.

2 Oblouky CuSn 1
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Eleva¢ni odbocky

Paralelni odbocky

DN, < 300
DN, < 300

Revize 09/2023

DN, < 300
DN, < 300

DN, > 300
DN, > 300

CuSn &4

Cu

DN, > 300
DN, > 300

DN, >300
DN, < 300

CuSn 4

DN, >300
DN, < 300
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5.2 Spojovani detekénich vodicu - systém NORDIC
(médény a pocinovany médény vodic)

Prostor spoje musi byt pfed zahajenim montaze detekéniho systému suchy a Cisty. Z koncl trubek

ve spoji odstrante veskerou navlhlou pénu bezprostfedné pfed montazi. Vodice opatrné narovnejte

a prekontrolujte, zda nejsou preruseny ¢i poskozeny. Pomoci smirkového papiru vodice ocistéte

a poté je protahnéte dodanym konektorem. Specialni konektor umistéte do stfedu tak, aby jim vodice
paralelné prochazely.

pcs27

Detek¢ni vodice musi byt dostatecné napnuté tak, aby pfi pénéni nedoslo k jejich prohnuti a doteku

s ocelovou medionosnou trubkou. Pfi dotyku detek¢niho vodice s ocelovou trubkou dochazi ke zkratu
a cely detekéni systém je nefunkéni. Z tohoto ddvodu je nutné umistit do stfedu spojeni na medionosnou
trubku podpérku detekéniho dratu (doddvanou v montazni sadé spoje) a pripevnit ji nejlépe lepici
paskou vyztuzenou skelnymi vlakny. Konektorové spojeni stisknéte vhodnymi lisovacimi klestémi.

S

A Nepouzivat stipacky, kombinacky ¢i jiné nevhodné néstroje!

pcs28a

Spoj zaletujte na obou koncich konektoru elektrickou pajkou ¢i pajecim horfakem s nasazenym pdjecim
hrotem. Zapajenim konektoru se zvysi mechanicka pevnost spojeni a eliminuji se prechodové odpory

| @M’
=

Nasledné promérte bezchybné konektorové spojeni vodict v trase.

pcs29

- Nepouzivejte pfi pajeni pfimy plamen tavidlo ani kyselinu. Mohlo by dojit ke zkfehnuti
detekcnich vodicd a tim naslednému poskozeni.
A - Detekéni vodice nenapinejte prilis, mohlo by dojit ke snizeni pevnosti detekénich vodi¢i v tahu.
- Po propojeni detekcnich vodicu je nutné spoj bez zbyteénych prodleni zaizolovat a zabranit
tak vnikani vihkosti. Z tohoto divodu je nepfipustné nechavat nedokoncené spoje na , pozdéji”.
- Bezchybné konektorové spojeni vodicl v trase doporucujeme zkontrolovat po zaizolovani
kazdého spoje.
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5. Detekéni systém

5.3 Kontrola spravného zapojeni detekcnich vodicu v potrubni trase

Po zavareni potrubniho prvku do trasy a propojeni detek¢nich vodict provedte nasledujici zkousky
konektorovych spojeni detekcniho systému:

1) Zkouska spravnosti montaze konektoru. Provérit kazdy konektor zvlast.

f—% 0-0,10
|
L
2) Zkouska izola¢niho odporu mezi detek¢nim vodi¢em a ocelovou trubkou.

> 2,0 MQ (2000 kQ) na 1000m dratu = 500m trasy

3) Zkouska neporusenosti detekéniho vodice.

<1,65Q /100m dratu

pcs30

Detekéni vodice musi byt testovany na celé délce potrubni trasy pred instalaci spoju. Odpor médéného
dratu se pohybuje v rozmezi 1,35 az 1,65 Q/ 100 m dratu.

Odpor izolace mezi dratem a ocelovou trubkou se pohybuje od 500 kQ az do 200 MQ v zavislosti na délce
potrubi a klimatickych podminkach. Nejnizsi povolena hodnota je 200 kQ na 1000 m detekéniho vodice
(500 m dlouha potrubni trasa).

Nasledujici tabulka ukazuje pfipustné hodnoty odporu prepoctené dle uvedenych pravidel pro rizné
délky vodi¢e monitorovaného useku.

Pro novou stavbu:

Délka vodi¢e monitorovaného Minimdalni elektricky odpor Maximalni odpor detekcniho
useku [m] izola¢ni pény [kQ] vodice [Q]
<100 2000 <15
100 2000 1,5
200 1000 3,0
500 400 7.5
1000 200 15
2000 100 30
» 2000 100 »30

Pro starsi provozované stavby mohou byt hodnoty polovicni.
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5. Detekéni systém

5.4 Zakonceni detekcnich vodicu

5.4.1 Ukonceni s mozZnosti méreni

Privarit kontrolni Sroub na pfistupnou ¢ast nosné ocelové trubky v blizkosti budouci manzety. Na Sroub
pfipojit mezi dvé matice zemni vodi¢ CY1,5. Detekéni vodice vyvést dle projektu mezi plastovou trubkou
a koncovou manzetou. Vodice zavést do elektrorozvodné krabice a pfipojit do svorkovnice. V pfipadé
nedostatecné délky konce detekéniho vodice jej nastavit vodicem CY1,5 pomoci lisovaci dutinky, navic
zapajené. Propojeni detektoru a koncovych prvku provést dle pokynd v ndvodu k obsluze pfistroje.

B1 y . |Bs1
vodice po odstranéni BS2
pfivareny vrchniho plasté
N . kabel CYKY
lekostrovacl vodice CY 1,5 pFivafeny kabelu CyKy |[BS3 ng?,s
Sroub ukostfovaci

sroub smritovaci buzirka

9,5/4,8

Smrstovaci buzirka 4,8/2,4 pro ochranu PVC

izolace vodice pred plamenem. Buzirka zasahuje

pouze pod okraj manzety, aby nezabranila
vodi¢ CY 1,5 kvalitnimu zateceni tésniciho lepidla manzety
(izolace PVCQ) kolem vodice.

zapajena lisovaci
Cu spojka

pfivafeny
ukostrovaci
Sroub a vodi¢
cY 1,5

tésnici lepidlo

uzaviraci manzeta Pl
potrubi pfed smrsténim

5.4.2 Ukonceni bez moznosti méreni (nepfistupna odbocka)

Detekéni vodice propojit dle projektu pod koncovou manzetou do kratkého spojeni pomoci lisovaci du-
tinky, navic zapajené. Propojené vodice umistit v draZce vydlabané v péné a zajistit proti zkratu s trubkou
pevnym zakotvenim v drazce.
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5.5 Schéma vedeni detek¢nich vodicu

Pfi propojovani detek¢nich vodicl jednotlivych potrubnich prvkd je vzdy tfeba se Fidit schématem vedeni
(zapojeni) deteké¢nich vodicd, které by mélo byt nedilnou soucasti projektové dokumentace. Toto schéma
obsahuje polohu (vzdalenost od vychoziho bodu) vsech prvkl detekéniho systému a informace o jejich
vzajemném propojeni.

Dodrzeni schématu vedeni detekénich vodic je klicové pro nalezeni mista poruchy v pfipadé
uniku média.

OBJEKT &1 _
3Im
-
DETECN] PRISTROJ
- vychozi bed
—_—
Om Om
18m LBm
- - . 0m  muekT2
. - ! | - koncovy bod
¥m LSm 58m
VYMENIKOVA
STANICE

I 3Zm I
OBJEKT €.3

Pri prbézném monitoringu potrubni trasy pomoci stacionarnich méficich pfistroja (princip konduktometrického

méreni vihkosti v izola¢ni péné) jsou vodice v koncovém bodu propojeny a vytvari uzavieny okruh.

V pripadé detekce netésnosti predizolovaného potrubi a nasledné lokalizaci mista poruchy prostfednictvim

prenosnych detekénich pristroja (reflektometricka metoda elektrického svodu v izola¢ni péné potrubi)
je nutné v koncovém bodu detekéni systém rozpojit a mérit kazdy vodic samostatné. Je tedy nutné,
aby byl koncovy bod trvale pfistupny.

Revize 09/2023
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6. Montaz spoju

6.1 Vseobecné pokyny

6.2 Montazni postup

6.3 Zkouska tésnosti oplasténi spoje
6.4 Vytvareniizolace ve spojich

6.4.1 Postup pri vypénovani z lahvicek
6.4.2 Davkovani PUR pény z lahvicek

6.4.3 Postup pri vypénovani z kanystra
6.4.4 Davkovani PUR pény z kanystru

6.5 Montaz tavnych zatek
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6. Montaz spoju
6.1 Vseobecné pokyny

Dlouhodobé statistiky ukazuji, Ze velka ¢ast Skod na trasach z predizolovaného potrubi vznika pravé
v oblasti spoje. Nedostatecnd kvalita spoje muze nasledné vyzadovat opravy, nebo dokonce zpUsobit
preruseni dodéavek tepla. Znacné vydaje jsou téz nezbytné k realizaci vykopovych praci a obnoveni
terénnich uprav v oblasti opravy potrubi.

Pro tvorbu kvalitniho spoje je potfeba zajistit optimalni pracovni prostfedi a vhodné podminky pro
instalaci, a to predevsim:

¢ vykop dle bezpecénostnich predpisu s dostate¢nym prostorem

e dostatecny prostor kolem trubek pro instalaci spoje

¢ suchy vykop (v pripadé nutnosti zajistény drendzi)

¢ ochrana proti nepfiznivym klimatickym podminkdm (slunecnik, stan)
¢ koordinace prace se stavbou

¢ pouziti vhodnych systémua a materidld pro spoje dle EN 489

e dodrzovani pokynl vyrobce potrubi a spojovacich materidld

e dostatek ¢asu pro kvalitni praci

Cisténi je klicové pro kvalitné provedeny spoj. Pfed vlastnim provedenim spoje je nutné
zajistit Cistotu celého prostoru spoje a spojovaciho materialu a to predevsim zbavenim povrch(
jakychkoliv necistot jako je prach, pisek a hlavné mastnota.

>

V prubéhu celé montaze dbejte zvySené opatrnosti pfi praci s detekénimi vodici. Tyto nesmi byt nikdy
poskozeny.

Pfed montazi spoje odstrarnte 2 az 5 mm zoxidované PUR pény z konct potrubi, pro lepsi
pfilnuti pény spoje.
Veskera navlhla izola¢ni péna musi byt odstranéna z koncu trubek.

V prostoru spoje pied vypénénim se nikdy nesmi vyskytovat ani zbytkova vlhkost. Uzavreni
vlhkosti uvnitf izola¢ni polyuretanové pény mize pozdéji za provozu potrubi zpUsobit
degradaci této izolacni pény a prorezivéni ocelové medionosné trubky.

Teplota jednotlivych slozek PUR pény musi byt pred jejich smiSenim v rozsahu 15° az 25°C.
Povrchova teplota materidlli spoje (medionosna a plastova trubka), které budou v kontaktu

s PUR pénou, musi byt v rozsahu od 15°C do 45°C. Pri niZsich teplotach je nutné spoj predehrat
teplym vzduchem napfriklad ve svafovacich stanech. Neni-li mozné zajistit vhodné teploty pro
pénéni, pouzivaji se prefabrikované dily PUR pény.

Montdaz spojia smi dle pozadavk( normy EN 13941 a smérnice EHP zajiStovat pouze proskoleni
pracovnici pro tuto technologii s platnym osvédcenim od dodavatele potrubniho systému
spole¢nosti FINTHERM a.s. ¢i organizaci, které provadi certifikaci pracovnik@ a montaznich
firem dle narodnich zvyklosti, napf. v Némecku organizace AGFW na zakladé némeckych
smérnic FW603 a FW605.

Po ukonceni montdze spoju je nutné provést zapis do stavebniho deniku (uvedte: dimenze
potrubi, pocet provedenych spojt, datum, cas, viceprdce, popf. pocasi, atd.)

Kazdy provedeny spoj musi byt pfislusnym zodpovédnym pracovnikem evidovan ve formulafi
~Protokol o provedeni spoje”, ktery je k dispozici na webovych strankach www.fintherm.cz
v sekci , ke stazeni”.

Pozn.: Za kazdy provedeny spoj zodpovida pouze jeden montazni pracovnik.
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6. Montaz spoju

6.2 Montazni postup
DSJ Dvojité tésnény smrstitelny spoj

—— .
S == 2T

(I

5 6 7 8
Spoj je dodavan ve 3 balenich — 1) smrstitelné pouzdro, 2) montazni sada, 3) komponenty PUR
Kompletni spoj obsahuje:

49

079c

1. smrstitelné kryci PE pouzdro 1 ks 6. podpéry el. vodicl 2 ks
2. smrstovaci rukavy 2 ks 7. konektory ke spojeni el. vodi¢ 2 ks
3. uzaviraci pasky 2 ks 8. tésnici pasku 1 ks
4. odvzdusniovaci zatky 2 ks komponenty PUR  (mnozstvi dle dimenze)
5. tavné zatky 2 ks

Postup montaze:

=T G

wl

1) Pred svafovanim medionosnych 2) Ocistéte plastovou trubku 3) Vyznacte si bilou fixou obé krajni
trubek navléknéte smrstitelné od mechanickych necistot, polohy vycentrovaného
kryci pouzdro na konec trubky. zdrsnéte povrch brousenim prevleku spoje.
Poté nechte trubku zavarit. a poté dikladné ocistéte lihem

az do vzdalenosti 15-20 cm
od obou konct trubky.

e

4) Aktivujte povrchy koncl 5) Sejméte bily plastovy ochranny 6) Vystredte pouzdro spoje dle
plastovych trubek mékkym obal a pfiloZte konce ochranné bilych znacek a zcela odstrante
plamenem a dohrejte na teplotu folie tésnici pasky tak, aby ji ochrannou félii tésnici pasky.
35°C - 45°C. Plamen nikdy nésledné bylo mozné zcela odstranit.

nesmérujte do PUR pény.
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. Montaz spoju

\ (

7)

Mékkym plamem ohfivejte
postupné oba konce smrstitelného
pouzdra do vzdalenosti cca 10 cm
tak, aby se teplo pozvolné sifilo
materidlem, a to dokud okraje
pouzdra nejsou dokonale
pritisknuty k plastové trubce.
Odstavajici okraje pouzdra jsou
nepripustné.

10) Sejméte kryci félii z konce A,

nahrejte jej a prilepte v poméru
50/50 (50% na prevlecené
pouzdro a 50% na plastovou
trubku). Poté sejméte kryci folii
po celé délce rukavu a s prlvésem
jej obalte kolem potrubi. Nahrejte
konec B a prelozte jej cca 7 - 10 cm
pres konec A, pfilepte a prohrejte.

13) Nejdrive smrstujte ¢ast rukavu

na krycim pouzdru. Zahfivani
zac¢néte z prostfedku na spodni
strané a postupujte krouzivymi
pohyby podél obvodu k okraji.
Lepidlo se musi fadné natavit

a rukav pfilnout k pouzdru.

\

8) Po smrsténi pouzdra a jeho

vychladnuti ocistéte oba jeho
okraje a konce plasté trubky
od mechanickych nedistot,
zdrsnéte povrch brousenim

a poté dikladné ocistéte lihem
do vzdalenosti, ktera je vétsi nez
sitrka smrstovaciho rukavu.

11) Nahfrejte spojovaci vrstvu uzaviraci

pasky (svétla mrizkovana strana).
Nahfivejte tak dlouho, dokud
jeji povrch nezmékne. Vystredte
ji vaci prekryti smrstitelného
rukavu a pritisknete.

14) Pokracujte ve smrstovani
na mensim prdiméru, na oplasténi

trubky smérem k okraji
smrstitelného rukavu tak, abyste
zabranili uzavreni vzduchu

pod tavnou vrstvou, které maze

zpUsobit vznik nerovnosti a bublin.

45°C

Y
)
\

9) Predehrejte oplasténi a oblast

pouzdra, na kterém bude
smrstitelny rukav, na teplotu
pfiblizné 60°C. Pouzijte mékky
zluty plamen po dostatecné
dlouhou dobu tak, aby teplo
do materialu proniklo.

Ke kontrole teploty povrchu
pouzijte bezkontaktni, pfipadné
dotykovy teplomér.

12) Uzaviraci pasku dohrivejte

meékkym plamenem a soucasné
ji dotlacujte v misté prekryti
rukavu (nejlépe udery dlani

v rukavici) dokud se neobjevi
spodni mfizkovani na povrchu.
Pod uzaviraci paskou nesmi
zUstat uzavreny vzduch.
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6. Montaz spoji

50 mm

—
smér pohybu prstu

15) Jemnym dotykem prstu se ujistéte  16) Po smrsténi vyvrtejte 17) Stejnym zpusobem instalujte

o tom, ze tavné lepidlo je odvzdusniovaci otvor, vrtakem smrstovaci rukav i na druhém
v tekutém stavu (malé zvrasnéni 0 @ 25 mm, ktery je nutny konci kryciho pouzdra. Poté
zmizi a opét se objevi hladky k zamezeni vzniku pretlaku vyvrtejte lici otvor o @ 25 mm.
povrch). rozpinanim ohratého vzduchu.

18) Nyni je spoj DSJ pripraveny pro vypénéni a uzavieni tavnou zatkou (viz nasledujici kapitoly).
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6.3 Zkouska tésnosti oplasténi spoje

Montaz spojt musi byt provedena tak, aby byly vSechny spoje vodotésné. Podle poZadavkd normy EN 13 941
s odkazem na EN 489 je nezbytné kazdy spoj, ktery neni dvojité tésnény, podrobit zkousce tésnosti.

Zkouska tésnosti spoju se provadi vzduchem nebo jinym vhodnym plynem. Zkusebni pretlak 0,2 baru
musi byt aplikovan po dobu nejméné 2 minut pri teplotach do 40°C. K vytvoreni pretlaku se pouziva
pumpicka, pfipadné kompresor (pro vétsi spoje). Potencidlni netésnost indikuji vzniklé bublinky
vytvorené pomoci unikajiciho vzduchu a vhodné detekcni kapaliny (napfr. mydlové vody), ktera

neni skodliva vici materialim spoje ¢i zivotnimu prostredi.

®2min

40°C

ok

Pfi pouziti mydlové vody bublinky
indikuji pfipadné netésnosti, které
musi byt odstranény opétovnym
prohfatim a smrsténim prevleku.

079c
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6. Montaz spoju

6.4 Vytvareni izolace ve spojich

Prace s komponenty pény vyzaduje dodrzovani zakladnich pravidel a opatfeni pro praci se
zdravi skodlivymi latkami:

e Peclivé prostudujte veskeré instrukce pro vytvareni pény ve spojich.

Dodrzujte veskeré zasady BOZP.

e P¥i praci plati pfisny zdkaz koureni, jidla, piti a manipulace s otevienym ohném (hrozi nebezpeci
nadychani vypard, vzplanuti horlavych latek ¢i pripadné poziti téchto latek).

e Je nutné zajistit dostatecné vétrané pracovisté.

* Pracovnici musi pouzivat veskeré ochranné pomucky, jako jsou napfiklad ochranny stit, ochranny
odév a pracovni rukavice (hrozi nebezpedi vstfiknuti pény do oci nebo podrazdéni kaze, atd.)

Doporuéené pokyny pro prvni pomoc: +

Vzdy se fidte navodem a bezpeénostnim listem dodanych komponent.

V pripadé potizi vyhledejte Iékarskou pomoc a ukazte dodany navod ¢i bezpecnostni list,
pripadné dodanou lahvicku nebo kanystr od komponenty PUR pény.

Pfi nadychani:
Preneste postizeného na cerstvy vzduch a ponechte jej v klidu v poloze usnadriujici dychani.
Vyhledejte |ékafskou pomoc.

Pri styku s kazi:
Omyjte velkym mnozstvim vody a mydla. Po ususeni a oSetfeni Ize aplikovat regeneracni krém.

Pfi zasazeni o€i:
Nékolik minut opatrné oplachujte vodou. V pfipadé, Ze pouzivate kontaktni ¢ocky, vyjméte je.
Nasledné vyhledejte |ékarskou pomoc.

Pfi expozici a nahodném poziti:
Vyhledejte |ékarskou pomoc, pripadné kontaktujte toxikologické informacni stredisko na telefonnim
Cisle: 224 919 293 nebo 224 915 402 (nepretrzita sluzba).
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6.4.1 Postup pfi vypénovani z lahvicek

Spoje smi provadét pouze proskoleny a certifikovany pracovnik.
Pro vytvareni izolace ve spojich je nutné dodrzovat pfedevsim nasledujicich 6 zasad:

1) pouzivani ochrannych pomucek

2) suchy prostor spoje

3) idealni teplota komponent pény (15°C az 25°C)

4) teplota okoli, PE-HD plasté a medionosné trubky (15°C az 45°C)

5) spravné davkovani komponent pény na danou délku pénéného spoje
6) dukladné promichani komponentd pény

Pénéni pfi teplotach vzduchu pod +5°C ¢i za desté neni bez dodatecnych opatfeni povoleno. Jako
vhodné opatfeni mlze slouzit ochranny stan s pfedehfevem, apod. Pfi teplotach vzduchu nad 30°C
existuje riziko prudké reakce pény a jejiho vystriknuti ze spoje, proto je pfi vyssich teplotach
doporuceno spoj pred pénénim zastinit slune¢nikem.

ﬁ@ a4 o

m
AN
\ /\ IZO“I:IVDAINAT
L
A B ﬂﬂﬂ
1) Pripravte si vdechny pomucky pro 2) Jeden otvor spoje utésnéte 3) Pro spravnou chemickou reakci
praci: ochranny odév, pracovni odvzdusniovaci zatkou. musi byt komponenty pény
rukavice, ochranny stit ¢i bryle, vytemperované na teplotu
hadr, niz a kladivo. 20-25°C. Pouzijte vhodnou

velikost lahvicek.

)
>
<
©;
®
-4
<:~°\/

B g 4 AN
'@ w ;3 e o oS
,: 12,| o = § 15°C
MDI I’ ﬁ
IZOKYANAT /I <—+—>
ﬁ,{' mix
I
4) Obé slozky nejprve samostatné 5) Velmi rdzné a rychle protfepte 6) Celou davku promichané smési
protfepte, aby doslo k promichani obsah pro dokonalé promichani okamzité vlijte licim otvorem
usazenin. Poté prelijte opatrné slozky A a B po dobu cca 30 sec do prostoru utésnéného spoje.
slozku A (polyol) do slozky (max. 40 sec v chladnégjsich Lici otvor okamzité zaslepte
B (izokyanat MDI). Uzavrete smés mésicich). Neprodlené odvzdusnovaci zatkou.
vickem s licim natrubkem. po promichani odriznéte Spicku

liciho natrubku.

Pokud péna nevytekla viditelné z licich otvora spoje, zkontrolujte vsechny potrebné parametry

A pro pénéni. Spoj demontujte a provedte znovu!

Spoj neni mozno pénit z vice samostatnych davek smési, ale vzdy jen na jedno naliti.
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6.4.2 Davkovani PUR pény z lahvicek

Vypoctové hodnoty:
hustota 85 kg/m3 polyuretanu

typ spoje DSJ

délka pénéné ¢asti: 350 mm

Komponenty:
MDI: Difenylmetandizokyanat, tmavy, vazky, vétsi mnozstvi
Polyol: Polyeteralkohol, lehky, svétly, viskézni

Davkovani pény pro systém Fintherm® Standard

I1zolacni tfida 1

Izolac¢ni tfida 2

Izolacni tfida 3

DN Pramér Velikost Pramér Velikost Pramér Velikost

plasté [mm] lahvicek plasté [mm] lahvicek plasté [mm] lahvicek
25 90 1 110 2 125 3
32 110 2 125 3 140 4
40 110 2 125 3 140 4
50 125 3 140 4 160 6
65 140 3 160 5 180 6
80 160 4 180 6 200 6,1
100 200 6,1 225 8 250 8
125 225 7 250 9 280 9
150 250 280 9 315 10
200 315 355 7+8 400 9,1+7/ 9+9
250* 400 7+8 450 9,1+9,1 500 10+11
300 450 8+8 500 10+11 560 11+11
350 500 9+9,1 560 9+9+9
400** 560 9+9,1+6

Davkovani pény pro systém Fintherm® Twins
Izolacni tfida 1 Izolacni tfida 2

DN Prdmér Velikost Priimér Velikost il

plasté [mm] lahvicek plasté [mm] lahvicek
25 140 4 160 5
32 160 5 180 6 y
40 160 5 180 6 a
50 200 5 225 7 g

IZOKYANAT

65 225 7 250 8 Polyol
80 250 8 280 9 g ﬁ i
100 315 10 355 11

* Pro vypénéni spojl vétsich dimenzi nabizime strojni pénéni téchto spoju pfimo na stavbé, pro dosaZzeni nejvyssi
kvality daného spoje a spravnych mechanickych a tepelné izola¢nich vlastnosti, pfipadné dodavame komponenty
pény v kanystrech.

** Od dimenze DN 400 doporucujeme pouzivat lahvicky pouze v krajnim pripadé.

Revize 09/2023

47

Z spoju

Monta



nfods zejuop

o

6.4.3 Postup pfi vypénovani z kanystru

\II

@: Vseobecné doporucujeme pouzivat davkovani z lahvicek a pro vétsi dimenze strojni pénéni.

4

Spoje smi provadét pouze proskoleny a certifikovany pracovnik.
Pro vytvareni izolace ve spojich je nutné dodrzovat predevsim nasledujicich 6 zasad:

1) pouzivani ochrannych pomucek

2) suchy prostor spoje

3) idealni teplota komponent pény (15 az 25°C)

4) teplota okoli, PE-HD plasté a medionosné trubky (+15°C az 45°C)

5) spravné davkovani komponent pény na danou délku pénéného spoje
6) dikladné promichani komponentd pény

Pénéni pri teplotach vzduchu pod +5°C, ¢i za desté neni bez dodatecnych opatreni povoleno. Jako

vhodné opatfeni mlze slouzit ochranny stan s pfedehfevem, apod. Pfi teplotdch nad 30° C existuje
riziko prudké reakce pény a jejiho vystfiknuti ze spoje, proto je pfi vyssich teplotach doporuceno spoj

pred pénénim zastinit slune¢nikem.
' & / ‘ ok
@ '
O
POLYOL IZOKYANAT

2) Jeden otvor spoje utésnéte 3) Pro spravnou chemickou reakci

odvzdusfiovaci zatkou musi byt komponenty pény

'Ii a do druhého vlozte trychtyr vytemperované na teplotu
7/ pro vlévani smési. 15-25°C. Odmérte mnozstvi
& o|<) slozky B a slozky A pro danou

dimenzi pénéného spoje

25°C
15°C

pro praci: ochranny odév, pracovni
rukavice, ochranny stit ¢i bryle,

I
|
hadr, kladivo, trychtyf, odmérné > N >
nadoby, michadlo a vrtacku. oo H H
O

1) Pripravte si vdechny pomUcky
@ 5 sec

O
POLYOL IZOKYANAT IZOKYANAT
II ® 15 sec 4) Vrtatkou s michadlem promichejte  5) Prelijeme svétlejsi slozku A (Polyol)
svétlejsi slozku A (Polyol). Otacky do tmavé slozky B (Izokyanat).

vrtacky zvysujte az na maximum.
O [ mix

VZDY POUZIT OCHRANNY STiT! ] ’ )
ok 45°C  7) Celou ddvku promichané
6) Smés michejte cca 15 sec. 15°C smési vlijte okamzité
pres trychtyr licim otvorem

do prostoru utésnéného
spoje. Lici otvor okamzité
zaslepte odvzdusnovaci
zatkou.

A Pokud péna nevytekla viditelné z licich otvoru spoje, zkontrolujte vsechny potiebné parametry
pro pénéni.
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6.4.4 Davkovani PUR pény z kanystrua

Vypoctové hodnoty:
hustota 85 kg/m? polyuretanu
typ spoje DSJ

délka pénéné casti: < DN350 = 350 mm
> DN400 = 390 mm

Komponenty:

MDI:

Difenylmetandizokyanat, tmavy, vazky,
veétsi mnozstvi
Polyol: Polyeteralkohol, lehky, svétly, viskdzni

Davkovani pény pro systém Fintherm® Standard

Izolacni tfida 1

Izolac¢ni tfida 2

Izolac¢ni tfida 3

DN Prameér Polyol Izoky- | Pramér Polyol Izoky- | Pramér Polyol Izoky-
plasté [litr] anat plasté [litr] anat plasté [litr] anat
[mm] [litr] [mm] [litr] [mm] [litr]
25 20 0,107 0,150 110 0,154 0,216 125 0,195 0,272
32 110 0,148 0,207 125 0,188 0,263 140 0,233 0,326
40 110 0,143 0,200 125 0,183 0,256 140 0,228 0,319
50 125 0,170 0,238 140 0,215 0,301 160 0,289 0,404
65 140 0,194 0,271 160 0,268 0,374 180 0,347 0,485
80 160 0,247 0,346 180 0,326 0,456 200 0,410 0,573
100 200 0,360 0,503 225 0,485 0,678 250 0,619 0,865
125 225 0,421 0,589 250 0,555 0,776 280 0,726 1,015
150 250 0,469 0,656 280 0,640 0,895 315 0,875 1,224
200 315 0,682 0,954 355 0,990 1,384 400 1,350 1,887
250 400 1,090 1,524 450 1,508 2,109 500 2,001 2,798
300 450 1,211 1,693 500 1,704 2,382 560 2,383 3,332
350 500 1,493 2,087 560 2,172 3,037 630 3,159 4,418
400 560 2,003 2,801 630 3,107 4,345 710 4,302 6,015
450 630 2,629 3,676 710 3,824 5,346 800 5,532 7,735
500 710 3,285 4,593 800 4,993 6,982 900 6,850 9,578
600 800 3,744 5,236 900 5,601 7,832 1000 7,999 11,184
700 900 4,140 5,789 1000 6,537 9,141 1100 8,947 12,510

800 az 1200 na vyzadani

Davkovani pény pro systém Fintherm® Twins

Izola¢ni tFida 1 Izola¢ni tFida 2 Izola¢ni tFida 3

DN Pramér Polyol Izoky- | Pramér Polyol lzoky- | Pramér Polyol Izoky-

plasté [litr] anat plasté [litr] anat plasté [litr] anat

[mm] [litr] [mm] [litr] [mm] [litr]
25 140 0,229 0,320 160 0,302 0,423 180 0,382 0,533
32 160 0,289 0,405 180 0,369 0,515 200 0,452 0,632
40 160 0,279 0,390 180 0,358 0,501 200 0,442 0,617
50 200 0,416 0,582 225 0,541 0,757 250 0,675 0,944
65 225 0,499 0,698 250 0,633 0,885 280 0,804 1,124
80 250 0,592 0,827 280 0,763 1,066 315 0,998 1,395
100 315 0,898 1,255 355 1,205 1,685 400 1,565 2,188
125 400 1,438 2,010 450 1,856 2,596 500 2,349 3,285
150 450 1,684 2,354 500 2,177 3,043 560 2,856 3,993
200 560 2,470 3,454 630 3,458 4,835 710 4,527 6,330
250 710 4,007 5,603 800 5,536 7,740 900 7,197 10,064

Pro davkovani pény pro jiné délky spoju v mm se uvedené mnozstvi komponent pény vynasobi Cinitelem x:

nova délka pénéné casti spoje (mm)

v

standardni délka pénéné casti spoje (mm)

Pro davkovaci poméry vétsich dimenzi prosim kontaktuje obchodni zastupce FINTHERM.
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6. Montaz spoju

6.5 Montaz tavnych zatek

@ 30 min

—

1) Pfed montazi tavnych zatek
vyckejte minimalné 30 minut
po vypénéni spoje uzavieného
odvzdusriovacimi zatkami
(pro potrebné odplynéni
a vychladnuti pény).

4) Vyvrtejte otvory specialnim
vrtdkem o praméru @ 25 mm.
Nozem vydlabejte v péné
dostatecné prohlubné pro tavné
zatky (nedojde tak k zaneseni svaru
pénou a prodlouzi se Zivotnost
nahfivaciho nastavce).

————
@ 5-10 sec
/drzak
g ; 1; tavna zatka  polyfuzni svarecka
0 \__fInastavec

[a)]

otvor kuzelovity nastavec
spoje

-

.=

7) Vlozte tavnou zatku pomoci drzaku
do horniho pfipravku polyfuzni
svarecky a zaroven mirné vtlacte
spodni kuZelovity nastavec
polyfuzni svarecky do otvoru spoje.
Ve vzdalenosti nastavce (lemu)

2-3 mm od povrchu trubky je nutné
setrvat cca 5-10 sekund.

R
N W@ T

2) Pripravte si pracovni odév a rukavice,

smirkovy papir, kuzelovy vrtak
se zarazkou, nz, lih, hadr,
polyfuzni svarecku s dodanymi
nastavci a Sroubovaci drzak

na tavné zatky.

Odistrarite z okoli obou otvor(
zbytky pény a Spony polyetylenu
a ocistéte hadrem napusténym
lihem.

O

=]

g
max
1 mm

8) Vyjméte polyfuzni svarecku

z otvoru a okamzité do néj kolmo
vloZte zahfatou tavnou zatku

(do 65). Horni hrana zatky

by méla byt idedIné zaroven

s povrchem plasté spoje, pricemz
muze vystupovat maximalné

o 1 mm a nikdy nesmi byt propad|a
pod povrch plasté! Vytvoreny lem

kolem zatky musi byt rovhomérny.

3) Vyjméte odvzdusriovaci zatky,
odstrarite vyteklou pénu a pomoci
smirkového papiru ocistéte blizké
okoli otvortd od zbytkl pény

a jinych necistot.

Nahfejte polyfuzni svarecku
na plast se specialnimi nastavci
pro tavné zatky na teplotu
240 az 260°C.

Doporucujeme v pravidelnych
rocnich intervalech provadét
kontrolu dosahovanych teplot
nastavcl polyfuzni svarecky

tak, aby se zajistily vhodné teploty
pro svarovani plasta.

@ cca 60 sec

Po vychladnuti oblasti kolem zatky
(cca 60 sec) z ni vysroubujte drzak.

Stejnym postupem postupujte
i pfi montazi druhé tavné zatky.

Upozornéni:
Udrzujte tavné nastavce vzdy Cisté!
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7. Instalace potrubnich prvki

7.1 Predizolované armatury

7.2 Nastavec vietena armatury

7.3 Pevné body

7.4 Jednocinné kompenzatory

7.5 Koncové tésnéni izolace

7.6 Vstupy do objekta a stavajicich kanalu
7.6.1 Gumova pruchodka sténou

7.6.2 Prostupy do objektd fesené ocelovou
chranickou s manzetou

7.6.3 Pripojovaci trubky ke kanalovym rozvodum

7.7 Souprava odbocky
(montaz s navrtavkou)
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7.1 Pfedizolované armatury

Predizolované armatury musi byt pfivafovany do trasy vzdy pouze v otevifeném stavu, aby nedoslo
k poskozeni jejich tésnéni nebo povrchu koule ventilu.

¢ Pfed prvnim uzavienim armatury a uvedenim potrubni trasy do provozu je nutné provést proplach
potrubni trasy, zabrani se tak moznému poskozeni tésnéni pevnymi necistotami.
¢ Musi byt umoznén dilata¢ni pohyb armatury v sachté.

Ventily musi byt nejméné dvakrat ro¢né uvedeny z polohy ,,otevfeno” do polohy “zavfeno”, pokud
ma byt jejich funkce zachovana.

e Ovladani armatur je nutné provadét pozvolna, aby se vyloucily nezaddouci razy v potrubi. Regulovani
pritoku ¢astecnym otevienim armatury neni dovoleno.

e Montdaz uzaviraci armatury v blizkosti kompenzacnich datvara ,L”, ,, Z" nebo ,,U"” se nedoporucuje.

¢ Na objedndavku je mozné dodat ovladaci T-kli¢ pro armatury DN 20 do DN 150, pfipadné ruc¢ni
posilova¢ momentu ¢i kompletni ventil s prevodovkou, ktera je doporucena pro vétsi dimenze od DN200.

¢ Ulozeni predizolovanych armatur je doporuceno do plastovych teleskopickych Sachet.

‘ ’ ‘ ) ‘ ’ Teleskopicka ¢ast Sachty
zabranuje prenaseni sil
] z povrchu na potrubi

Dilata¢ni prvky chranici

|

A < R

@ . potrubi v misté kontaktu
o

se Sachtou

pcs37

pcs37a
Y/
1
N
R g

V Sachté je mozné vietena armatur vici sobé natocit (viz obr. vyse), ale vzdy je nutné zajistit dosta-
tek manipula¢niho prostoru pro ovladani T klicem.
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7. Instalace potrubnich prvku

Dalsi moznosti je vytvoreni Sachet z betonu, betonovych skruzi, pfipadné panell a cihel dodatecné
na stavbé.

Dilata¢ni prvky: , * . '.Dilataénl’prvky

umoznujici - umoznujici axidlni
a ﬂ .+ axidlni posuv " posuv ventilu
| 1 |, ventilu ' t v zeminé.
= 7 L - vzeminé. :

pcs38 .

sméry dilatace potrubi

pcs39b

V pfipadé, Ze predizolované potrubi vstupuje do Sachty s pevnym dnem, musi byt provedena hydroizolace
Sachty tak, aby se zabranilo jejimu zatopeni vnéjsi vodou.

T .- PEHD . . "PEHD * a - Pevné prodlouzeni
Roznaseci ' chréanicka chranicka | | vietene
deska AN M .
. . Dilata¢ni prvky Roznaseci AR
- umoZAuijici axialni . deska . Dilatacni prvky
) posuv ventilu : C umoznujici axialni
x_ . vzeminé. x_ - posuv ventilu
— . —

3 vzeminé. |

pcs39

. ’ sméry dilatace potrubi —t

A PEHD chranicka musi byt vystiedéna vuci vietenu ventilu.
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7. Instalace potrubnich prvku

7.2 Nastavec vietena armatury

Nastavec se pouziva tam, kde je vieteno bézné predizolované armatury pfilis kratké. Doddvano je pevné
provedeni v délkach 1 a 2 m. Délku je nasledné mozno upravit pfimo na stavbé. Soucasti nastavce

je také ochranna PE trubka a smrstovaci rukav v¢. uzaviraci pasky pro jeji upevnéni na plastovou trubku
vietena armatury.

VZzdy musi byt umoZnén dilatacni pohyb armatury (v¢. nastavce) v Sachté. V pripadé ulozeni do zemé
je nutné cely nastavec oblozit dilatacnimi polstari.

_—

N

A o
2) i_ﬂ—f\ /

LPE

¢

1) V pfipadé potfeby zkratte 2) Pfi zkracovani PE chranici trubky  3) Nasadte nastavec vietena
nerezovy nastavec na pozadované nezapomerite dostate¢nou na Sestihran armatury tak,
rozméry vyfiznutim segmentu rezervu pro prekryti vietena aby odpovidala vyznacena
ze stfedni ¢asti nastavce a jeho predizolované armatury. poloha ventilu (uzavieno/
opétovnym svafenim. otevieno) vyznacené poloze

na prodlouzeni vietena.

L

(a8

-

|
4) V misté predvrtaného otvoru 5) Dodanou zavlacku nebo pruzny 6) Chranici PE trubku upevnéte

prodlouzeni provrtejte kolik vsurnte do vyvrtaného k paté vietena predizolované
v Sestihranu armatury otvor otvoru a zajistéte proti vysunuti. armatury smritovacim pasem.
pro dodanou zavlacku nebo Poté umistéte dilata¢ni prvky.
pruzny kolik.
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7.3 Pevné body

Pevné body slouzi k zachyceni sil a posuvl sméfujicich do mist, kterd nesméji byt témto ucinkdm
vystavena. Jedna se napfiklad o Sachty s armaturami, stény objektd apod. Pevné body jsou urc¢eny

k zaliti do Zelezobetonové konstrukce nebo k pfipevnéni k opérné konstrukci (napf. ocelovy svarenec).

S
—_———

50
<

021bl

Rozmeéry pevnych bodd a zpUlsob jejich instalace do Zelezobetonové konstrukce jsou stanoveny
na zakladé statickych vypoctl, musi byt uvedeny v projektové dokumentaci a musi byt striktné
dodrzeny. Umisténi pevného bodu je pevné stanoveno kladecim planem.

C

pcs52

7.4 Jednocinné kompenzatory

Jednocinné kompenzatory se pouzivaji k zajisténi trvalého predpéti potrubi, pficemz se umistuji
do trasy v misté ur¢eném kladecim planem.

maximalni stlaceni
jednocinného kompenzétoru

i —
s
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7. Instalace potrubnich prvku

A Upozornéni:

- Pro dopravu je poloha kompenzator( zajisténa prepravnimi svary.

- Pro ucely tlakové zkousky je nutno kompenzator zajistit proti roztazeni (zniceni) doc¢asnymi jisticimi
po celém obvodu.

- Jednocinné kompenzatory nesmi byt zkracovany.

- Obsahuje-li jednocinny kompenzator kontrolni Sroub s tésnénim, je nutné jej pfi svafovani uvolnit,
aby byl zajistén unik horkych plynd. Po vychladnuti je nutné Sroub opét utdhnout a zavarit.

- Neni pfipustné namahani jednocinnych kompenzator na ohyb, proto musi byt potrubi v jedné ose (Uhlové
odchylky ve svaru nejsou povoleny). Jednocinné kompenzatory nelze umistovat v blizkosti tahlych oblouk
¢i jinak elasticky ohnutych potrubnich usekd.

- Dosazené hodnoty stlaceni (dilatace) jednoc¢inného kompenzatoru musi byt uvedeny v zavére¢ném
protokolu, ktery bude po dokonceni stavby uloZen u provozovatele trasy.

kryci pouzdro

% 1) Pfed instalaci kompenzatoru je nutné nasunout
;:] ‘ na potrubi kryci pouzdro kompenzatoru.
~ : Jednodinny kompenzator se instaluje do spojeni
Jisict svar po celém obvodu (ve své pIné délce). Pro ucely tlakové zkousky je
nutno realizovat docasné jistici svary.

AL

L 2) Po zahajeni pfedehrevu potrubi je nutno ve chvili
Hjub/—l:: dosazeni montazni teploty ubrousit jistici svary
kompenzatoru a nasledné pokracovat v postupném
stlaceni (cca 5-10°C/h).

oL pozadovana 3) Po dosazZeni predehfivaci teploty a pozadovanych

Ej—:| [= dilataci (stanoveno projektantem) je mozné

AN koutovy svar po celém zaveérecné svareni jednoc¢inného kompenzatoru
obvodu koutovym svarem.

4) Kompenzator se prekryje pfipravenym krycim
pouzdrem a provede se doizolovani spoje
viz kapitola 6.2.
Pro pénéni spoju je doporucena teplota potrubi
15° az 45°C.

pcs53

Pro zajisténi spravné funkce detekcnich systémU musi byt dodrzena rovnomérna vzdalenost detekcéniho
vodice od potrubi i v misté jiz zavarenych smrsténych jednocinnych kompenzatord.

o —

pcsd7

56 Revize 09/2023



7. Instalace potrubnich prvku

7.5 Koncové tésnéni izolace

ﬁ@\ W
, 3%

1) Pripravte si pracovni odév 2) Ocistéte ocelovou trubku draténym  3) Smirkovym papirem zdrsnéte
a rukavice, ocelovy kartag, lih, kartacem od pfipadnych necistot. medionosnou a plastovou
hadr, smirkovy papir, horak, Ocistéte také pénu na konci trubky. trubku v délkach podle obrazku.
propanbutanovou lahev Poté ocistéte povrch hadrem
a bezdotykovy teplomér napusténym lihem. Detek¢ni
vodice pfipravte na jejich
zakonceni.

max 60°C
4) Zahrejte medionosnou trubku 5) Aktivujte povrch plasté zahratim 6) Nasadte koncové tésnéni
mirnym plamenem na teplotu na teplotu 40°C pomoci mirného na trubku a odstrarite ochranné
maximalné 60°C. Vyhnéte se styku plamene. papiry z vnittku koncového
plamene s pénou. tésnéni, které poté pritlacte

ke konci potrubi.

7) Pomoci plamene rovhomérné 8) Nasledné rovhomérné po celém 9) Udery dlani v rukavicich pfitlacte
po celém obvodu smrstéte cast obvodu smrstujte ¢ast koncovky koncové tésnéni potrubi k celni
koncovky umisténé na plastové umisténé na medionosné trubce, sténé tak, aby pIné kopirovalo tvary
trubce. dokud koncové tésnéni dokonale obou trubek a neobsahovalo

nepfilne po celém svém obvodu. vzduchové bubliny.
Upozornéni:
Lokalni prehrati mdze koncové Pred navarenim pokracujiciho
tésnéni poskodit. ocelového potrubi nechte koncové

tésnéni izolace vychladnout.
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7.6 Vstupy do objekttl a stavajicich kanalt

Vstupy do objektu se musi fesit tak, aby se zabranilo proniknuti spodni vody a vlihkosti podél
predizolovaného potrubi. K tomu se pouzivaji rzné prichodky sténou, manzety, tlakova tésnéni apod.

Spoj predizolovaného potrubi nesmi byt umistén ve sténé objektu nebo se nachazet
v jeji tésné blizkosti.

Pro vstup do objektu jsou urcena kolena s prodlouzenymi délkami ramen.

7.6.1 Gumova pruchodka sténou

Gumova prichodka slouzi jako tésnéni proti zemni vihkosti a umozriuje maly dilata¢ni pohyb potrubi
(v Fadu jednotek mm). Prlchodka se nasouva na oplasténi drive, nez se potrubi svafi a uzavre se
pruchod zdi cementovou maltou. V pfipadé, Ze tloustka stény je vétsi nez 300 mm, je nutna montaz
dvou gumovych prachodek.

A Gumové priuchodky negarantuji tésnost proti tlakové vodé.

tukova tésnici paska

| — & |
™ ™
)
54
>
o
a8
min min

300 mm ‘ L > 300 mm 300 mm min 100 mm

V pfipadé pozadavku na odolnost pruchodky proti tlakové vodé ¢i radonovému zafeni je vhodné
diskutovat konkrétni feseni s technickou podporou FINTHERM a.s.

7.6.2 Prostupy do objekti fesené ocelovou chranickou s manzetou

Prostupy ocelovymi chranickami s manzetou se pouzivaji v pfipadech, kdy je nutné umoznit vétsi dilatace
potrubi a zaroven vyloucit jakékoliv nezadouci ovliviiovani statiky objektu. Prostupy ocelovymi
chrani¢ckami s manzetou jsou téz urceny pro prechody ze stévajiciho kanalu do piskového
bezkanalového ulozeni.

Gumové manzety stazené nerezovymi pasky k ocelové chranic¢ce a predizolovanému potrubi zabrariuji
vnikani spodni vody a jinych necistot do vnitfni ¢asti chranicky. Manzety se nasouvaji na potrubi
pred zavarenim ocelového potrubi, pokud to neni technologicky mozné, Ize pouzit délené manzety.

Ocelové chranicky ve sténé objektu se instaluji pfiblizné v délkach od 0,7 do maximalné 1 m. Pro vétsi
délky ocelovych chranicek u vstupu do objektu je nutné pouzit kluzné objimky na potrubi.
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7. Instalace potrubnich prvku

min
300 mm
[

pcs49

Protlaky pod komunikacemi a delsi ocelové chranicky je zapotrebi pfizpUsobit okolnostem na stavbé jiz v dobé
navrhu. Musi byt umoznény dilatacni pohyby potrubi uvnitf chranicky (vhodnym vybérem prdméru ocelové
chranicky, typem kluznych objimek, poctem kluznych objimek a vzdalenostmi mezi nimi) tak, aby nedochazelo
k poskozeni plasté predizolovaného potrubi.

Chranicku je potieba na koncich kvalitné utésnit.

7.6.3 Pripojovaci trubky ke kanalovym rozvodim

Z dlvodu umoznéni pri¢nych pohybl odbocné vétve predizolovaného potrubi v zavislosti na posuvech
hlavni trasy ulozené v betonovych kanalech se pouzivaji pfipojovaci trubky ke kandlovym rozvodim.
Pripojovaci trubka ke kandlovym rozvodim je doddvana jako komplet spole¢né se smrstitelnym pasem,
uzaviraci zaplatou a gumovou prichodkou sténou.

Postup montaze: Pfipojovaci trubka ke kanalovym rozvodim se k plasti predizolovaného potrubi
upeviiuje smrstitelnym rukdvem s uzaviraci zaplatou, druhy konec smérem do kanalu zdstava volny.
V misté prostupu sténou kandlu je nutné osadit klasickou gumovou prichodku sténou.

odbocné vétve

ru¢né doizolovano
(pfipadné
predizolovand
odbocka)

sténa kanalu

hlavni potrubi

hlavni trasa

Revize 09/2023 59

Instalace potrubnich prvka



mjaid yorugnayod adejeisul

7.7 Souprava odbocky (montaz s navrtavkou)

Souprava odbocky systému FINTHERM se vyuziva zejména v pripadé nutnosti realizace atypického
odboceni nebo pfi opravach. Nejcastéjsim atypickym feSenim je montaz s navrtavkou, kterd umoznuje
realizovat odbocku na jiz existujicim a provozovaném potrubi. Vlastni navrtavku vzdy provadi pouze

proskoleni pracovnici spolec¢nosti INTHERM na zakladé individudlniho posouzeni mista navrtani
a ohledem na dal3i pozadavky.

A Pro montaz soupravy odbocky je nutné pouziti extrudéru na svarovani plast.

§ O
ﬁDD

084c

Souprava odbocky obsahuje:

1. sedlo 1ks 6. smrstovaci rukavy 2+ 1% ks
2. odbocna vétev medionosné trubky 1 ks 7. uzaviraci pasky 2+ 1% ks
3. stfedici krouzek 1 ks 8. redukci priiméru 1* ks
4. odvzdusniovaci zatky 2 ks komponenty PUR (mnozstvi dle dimenze)
5. tavné zatky 2 ks

* takto oznacené polozky obsahuje souprava odbocky pouze v pfipadé, Ze je odbocujici vétev v prvni tfidé izolace
(z ddvodu rozmérnéjsich navrtavkovych ventild a mensi tloustky izolace se standardné pouziva vétsi pramér
odbocné plastové trubky, ktery je nutné poté redukovat).

Pro realizaci odbocky je nutné samostatné objednat také navrtavkovy ventil, ktery neni soucasti sou-
pravy odbocky.

Postup montaze:

Fo g \

1) Snizte teplotu a tlak navrtavaného 2) Odstrarite izolaci v misté budouci  3) Pred navarenim medionosné

potrubi na méné nez 60°Ca 0,5 bar. odbocky a navarte navrtavkovy trubky odbocné vétve na navarovaci
ventil. Poté pracovnici spolec¢nosti ventil upravte jeji délku dle
FINTHERM provedou navrtavku pozadavk.
potrubi.
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7. Instalace potrubnich prvku

[

4) Navarte odbo¢nou vétev 5) Sedlo podélné rozfiznéte (v misté  6) PodéIné rozfiznuté sedlo zavarte
na navrtavkovy ventil a osadte pristupném pro zavareni extru extruderem na svarovani plastu.
stredici krouzek. derem), navléknéte na odbocku

osazenou stfedicim krouzkem,
ovirite sedlo tésné okolo potrubi
a stdhnéte jej popruhy.

XX e

45°C
15°C

7) Zajistéte spojeni na obou 8) V pripadé, zZe je odbocna vétev 9) Vypénte pomoci dodanych
strandch pomoci smrstovacich v prvni izolac¢ni tridé, navleknéte lahvicek (viz montaz spoje
rukavd a uzaviraci pasky na konec odboc¢né vétve redukci kapitola 6.2).

(viz montaz spoje kapitola 6.2) prlméru, kterou zajistéte smrsto-

vacim rukavem a uzaviraci paskou.

s L/ Vpiipadé navrtavky vétsich pramér potrubi neni nutné odstrariovat izolaéni plast po celém obvodu,

'@' ale staci vytvofit pouze montazni otvor, dle kterého se nasledné upravi také tvar sedla odbocky. Pro vice
s informaci kontaktujte zastupce spolecnosti Fintherm® a.s.
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8.1

8.2

8.3

Montaz s predehrevem

Montaz v otevieném vykopu
se stabilizaci pouze s vyuzitim
predehievu

Montaz s vyuzitim predehrevu
a jednocinnych kompenzator

Montaz s vyuzitim predehrevu,
jednocinnych kompenzatoru

a pevnych bod(i
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Montaz s predehifevem je moderni a efektivni zplsob montaze predizolovaného potrubi, ktery vyrazné
snizuje ndroky na mnozstvi pfirozenych kompenzaci trasy a nutnost pouziti kompenzatorl tvaru
IILII' IIZII a IIUII'

Predehratim potrubni trasy prostfednictvim teplé vody v pribéhu montaze dochazi k vyraznému
snizeni axidlniho napéti v pfimych usecich, namahani odbocek a dalsich potrubnich dild, a to vie
bez nutnosti pouziti dalsich specidlnich prvkl (pfipadné pouze s pouzitim jednocinnych
kompenzatoru).

Toto feseni tedy v praxi snizuje naroky na plochu (zabory pozemku potrebnych k realizaci sité), umozriuje
jednodussi dispozi¢ni feseni, zrychluje montaz a v neposledni radé snizuje celkové naklady.

Montaz s predehievem lze vyuzit pouze u potrubnich tras, kde je mozno zajistit zdroj tepla (vétsinou
tepld voda) pro nahrati potrubi na predehftivaci teplotu ur¢enou projektantem.

Princip montdaze (podrobnéji v nasledujicich kapitolach) spociva v dosazeni predehfivaci teploty
a pozadovanych prodlouzeni stanovenych projektantem (na zakladé vnéjsich podminek) u vsech
potrubnich ¢asti jesté pred jejich zasypanim piskem a zeminou.

ZpUsoby montaze

1. Montaz v otevieném vykopu se stabilizaci pouze s vyuzitim predehievu
2. Montdz s vyuzitim predehievu a jednoc¢innych kompenzatord
3. Montdz s vyuzitim predehrevu, jednocinnych kompenzatord a pevnych bodu

8.1 Montaz v otevieném vykopu se stabilizaci pouze
s vyuzitim predehievu

Rychly zplsob montaze nevyzadujici pouziti specidlnich kompenzaénich prvkd. Principem této metody
je snizeni axialniho namahani a zatizeni jednotlivych potrubnich dild prostfednictvim pfedehfevu
teplou vodou v otevieném vykopu se stabilizaci potrubi. Kompletni zasyp potrubi zeminou se provadi
az po dosazeni predehfivaci teploty a predepsanych prodlouzeni stanovenych projektantem.

+ Bez dodate¢nych kompenzacnich prvku

+ Snizeni axialniho napéti a namahani jednotlivych prvk(
+ Mensi mnozstvi dilatac¢nich pol$taru

+ Mensi naroky na prostor (zabory pozemk)

+ Niz3i cena za realizaci

- Zdroj teplé vody pro predehrev v¢. moznosti regulace teploty

- Nutnost zachovat béhem predehrevu odkryty vykop
- Technologicky naro¢néjsi montaz (predehrev)
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Postup:

1)

2)

3)

4)

\

4

5)

'@' a kontrolni mista musi vzdy z(lstat odkryta

PoloZeni predizolovaného potrubi do pfipraveného vykopu (podsypdno piskem, zhutnéno,
ocisténo) a svareni ocelového potrubi v misté spoja.

Tlakovéa zkouska studenou vodou dle €SN 13 941 (pFipadné vzduchem) na 1,3 nasobek navrhového
tlaku (lze zvysit i na 1,5 nasobek v zavislosti na dllezitosti projektu) v¢. vyplnéni protokolu
o tlakové zkousce.

Zaizolovani spojl véetné zapojeni detekcniho systému, viz kapitoly Detek¢ni systém
a Montaz spoja.

Stabilizace potrubi ve vykopu (uprostied kazdé 12m trubky provést dostatecny zasyp piskem
v délce 2-3m) a castecny zasyp delsich Usekl v mistech fiktivnich pevnych bodu (prostfedek trasy,
mezi L, Z a U kompenzatory, apod.).

! » 0Odbocky, kolena, navazuijici dilatujici rovné useky

= ¥ (umoznéni dilatace potrubi).

pcs55x2

Vytvoreni kontrolnich mist pro méfeni dilataci (montazni teplota) — dratek, provazek, znacka na trubce.

= maximalni provozni teplota

= predehfivaci teplota

montazni teplota
minimalni provozni teplota
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8. Montaz s predehrevem

6) Zahajeni postupného predehfevu pomoci teplé vody. Teplota média se zvysuje o 5-10 °C/hodinu.
Vzdy je nutné pribézné kontrolovat odezvu potrubi (spravny smér a velikost dilatace).

Pokud nedochazi k pozadovanym posuviim v kontrolnich mistech, je nutné zastavit predehrev,
snizit teplotu o 10°C a provést napravna opatieni (pfisypani, odtézeni, stabilizace apod.).

== maximalni provozni teplota

= predehfivaci teplota

montazni teplota
minimalni provozni teplota

7) Pokracovani pozvolného prfedehfevu az po dosazeni predehfivaci teploty.

\ ! 4 .. N . , L o . L
_@_ V pfipadé, Ze se montazni teplota (venkovni teplota okoli, standardné uvazovana +10°C)

_/ lisi od vypoctové o cca 10°C a vice, je nutné pozadované dilatace prepocitat.

= maximalni provozni teplota

predehfivaci teplota

montazni teplota
minimalni provozni teplota

AL predehrev
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8. Montaz s predehrevem

8) Po dosazeni pozadované predehfivaci teploty v celém predehrivaném useku a predepsanych dilataci
nasleduje osazeni obloukl a odbocek dilatacnimi profilovanymi deskami dle projektové dokumentace.

T

lepici vpasl’<a I I
— vyztuzena —

]I skelnymi vlakny [ |

pcs20a

pcs19a

-

pcs20a

9) Dosypat a zhutnit zasyp vykopu, viz kapitola Vykop, pokladka a zasyp potrubi.

1
_‘@'_ Pred zasypanim vykopu doporucujeme geodetické zaméreni mist svart (spoje) a zakresleni
\

’ skutecné polohy umisténi dilata¢nich polstari
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8.2 Montaz s vyuzitim predehrevu a jednocinnych kompenzator

V soucasné dobé nejcastéji vyuzivany zpusob montaze horkovodnich predizolovanych tras, ktery
rozsifuje metodu predehrevu teplou vodou o pouziti jednocinnych kompenzatord. Nejvétsi vyhodou
této metody je mozZnost provedeni ¢astecného zasypu ve vétsim rozsahu jesté pred nahratim potrubi.
Jednocinné kompenzatory navic umozniuji snizit axidlni napéti i v mistech, kde neni mozné pouzit
standardni kompenzacni prvky.

+ MozZnost ¢aste¢ného zasypu delsich usekl ihned po jejich zaspojkovani
+ Snizeni axialniho napéti i u velmi namahanych tras

+ Mensi dilatace

+ Mensi naroky na prostor (zabory pozemk)

+ NiZ3i cena za realizaci

- Zdroj teplé vody pro predehrev vé. moznosti regulace teploty
- Technologicky ndro¢na montaz (predehfrev, stlaceni kompenzatort)

Postup:

1) PolozZeni predizolovaného potrubi do pfipraveného vykopu (podsypano piskem, zhutnéno,
ocisténo) a svareni ocelového potrubi v misté spoju.

2) OQOdstranéni prepravnich svaru jednocinnych kompenzatord a nasledné zajisténi jisticimi svary,
jejichz velikost zavisi na praméru potrubi (konkrétni délku svart nutno spocitat, u DN150 a vétsi
vzdy po celém obvodé).

Jednocinny kompenzator
(Fez)

nerezovy vinovec (mat. 1.4541)

- [ AT 7
odvzdusnovaci otvor \ pfepravni svar

3) Tlakovéa zkouska studenou vodou dle CSN 13 941 (pfipadné vzduchem) na 1,3 nasobek navrhového
tlaku (Ize zvysit i na 1,5 nasobek v zavislosti na dllezitosti projektu) v¢. vyplnéni protokolu
o tlakové zkousce.

pcs57

4) Zaizolovani spoju v¢etné zapojeni detekéniho systému, viz kapitoly Detekcni systém a Montaz spojd.
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5) Stabilizace potrubi ve vykopu (uprostied kazdé 12m trubky provést dostatecny zasyp piskem
v délce 2-3m) a c¢astecny zasyp delsich Usekl (kolem zdanlivych pevnych bodl — prostfedek trasy,
mezi kompenzatory apod.), oviem se zachovanim odkrytych odbocek a kolen (mozZnost kontroly
dilataci). Ve specidlnich (vyrobcem schvalenych) pfipadech Ize zasypat i celou trasu (kromé
kompenzatoru).

A Upozoriiujeme, Ze pfi Uplném zasypani zlstavaji na trase vyssi zbytkova pnuti.

jednocinny kompenzator

6) Vytvoreni kontrolnich mist pro méreni dilataci (montazni teplota) — dratek, provazek, znacka na trubce.

NN

\

Montaz s predehifevem
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8. Montaz s predehrfevem

7) Zahajeni postupného predehfevu pomoci teplé vody. Teplota média se zvysuje o 5-10 °C/hodinu.

8) Ve chvili, kdy se teplota média (kontrola prohrati v celé nahrivané trase) vyrovnd s montazni
teplotou (venkovni teplota okoli), je nutné odbrousit jistici svary.

[
_(7Y. Pted odbrougenim jisticich svarG musi byt vytvofeny kontrolni znacky na jednocinnych
A/~ kompenzatorech pro nasledné méreni dilataci.

kryci pouzdro L == maximalni provozni teplota

I = predehfivaci teplota

T/_ montazni teplota
minimalni provozni teplota

jistici svar

pcs53

9) Pokracovani predehrevu potrubi (postupné zvySovani teploty o 5-10 °C/hodinu). Vzdy je nutna
pribézna kontrola odezvy potrubi (potrubi se rozpind pozadovanym smérem o pozZadované dilatace).

Pokud nedochazi k pozadovanym posuviim v kontrolnich mistech, je nutné zastavit predehrev,
snizit teplotu o 10 °C a provést napravna opatieni (pfisypani, odtézeni, stabilizace apod.).

== maximalni provozni teplota
ab

= predehfivaci teplota
L montazni teplota

minimalni provozni teplota

—
smér pohybu

pcs53

10) Po dosazeni pozadované predehfivaci teploty a dilataci se provede konec¢né zavareni jednocinného
kompenzatoru v misté odbrousenych jisticich svard (vzdy po celém obvodu).

1
_‘@'_ V pripadé, Zze se montazni teplota (venkovni teplota okoli, standardné uvazovana +10°C) lisi
\

’ od vypoctové o cca 10°C a vice, je nutné pozadované dilatace prepocitat.

== maximalni provozni teplota

predehfivaci teplota
AL predehfev

montazni teplota

Eji minimalni provozni teplota
\\ koutovy svar

po celém obvodu

pcs53
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8. Montaz s predehrevem

11) Po dosazeni poZzadované predehfivaci teploty a dilataci osadit oblouky a odbocky dilata¢nimi
profilovanymi deskami dle projektové dokumentace.

Ry e

lepici paska

5 S 4+— II >
=———— — vyztuzena 3 — LA
o ]I skelnymi vlakny = [ |
(<)}
g ?
‘/———'

pony

pcs20a

12) Doizolovani jednoc¢inného kompenzatoru, dosypani a zhutnéni zasypu vykopu, viz kapitola Vykop,
pokladka a zasyp potrubi.

1
_‘@'_ Pfed zasypanim vykopu doporucujeme geodetické zaméfeni mist svara (spoje) a zakresleni
\

’ skutecné polohy umisténi dilatacnich polstari

Montaz s predehifevem
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8.3 Montaz s vyuzitim predehrevu, jednocinnych kompenzatoru
a pevnych bod

Specificky zpisob montaze horkovodnich predizolovanych tras, ktery rozsifuje metodu predehrevu

a jednocinnych kompenzatoru o pouziti Zelezobetonovych pevnych bodu. Tento zpusob se vyuziva
predevsim v pfipadech, kde neni mozné pouzit pfirozené kompenzacni utvary ¢i standardni montaz s
prfedehfevem a jednocinnymi kompenzatory, napf. z technologickych dtvodU, ochrané dotcenych kon-
strukci pred dilatacemi, etapovitosti vystavby, apod.

+ Snadna vystavba po etapach

+ Moznost ¢astecného zasypu delsich Usekl ihned po jejich zaspojkovani
+ SniZzeni axiadlniho napéti u velmi namdahanych tras

+ Mensi naroky na prostor (zabory pozemk)

- Zdroj teplé vody pro predehrev v¢é. moznosti regulace teploty

- Technologicky velmi ndro¢na montaz (predehrev, montaz kompenzatord, realizace pevnych bod)
- Casova naro¢nost (realizace pevnych bodd — tvrdnuti betonu)

- Vy33i cena za realizaci

Postup:

1) PolozZeni predizolovaného potrubi do pfipraveného vykopu (podsypano piskem, zhutnéno,
ocisténo) a svareni ocelového potrubi v misté spoju.

2) Odstranéni prepravnich svard jednocinnych kompenzatord a nasledné zajisténi jisticimi svary,
jejichz velikost zavisi na prméru potrubi (konkrétni délku svart nutno spocitat, u DN150 a vétsi
vzdy po celém obvodé).

Jednocinny kompenzator
(Fez)

nerezovy vinovec (mat. 1.4541)

- [ AT 77—
odvzdusniovaci prostor \ prepravni svar

3) Tlakovéa zkouska studenou vodou dle CSN 13 941 (pfipadné vzduchem) na 1,3 nasobek navrhového
tlaku (lze zvysit i na 1,5 ndsobek v zavislosti na dllezitosti projektu) v¢. vyplnéni protokolu
o tlakové zkousce.

pcs57
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4) Pevné body pripravit pro zabetonovani

5) Zaizolovani spoju véetné zapojeni detekéniho systému, viz kapitoly Detek¢ni systém a Montaz spoju.

6) Zabetonovat pevné body.

7) Stabilizace potrubi ve vykopu (uprostred kazdé 12m trubky provést dostatecny zasyp piskem v délce
2-3m) a ¢astecny zasyp delsich useku (kolem zdanlivych pevnych bodl - prostiedek trasy, mezi

kompenzatory, apod.), oviem se zachovanim odkrytych odbocek a kolen (moznost kontroly dilataci).
Ve specialnich (vyrobcem schvdlenych) pripadech Ize zasypat i celou trasu (kromé kompenzatoru).

A Upozorinujeme, Ze pii Uplném zasypani zlistavaji na trase vyssi zbytkova pnuti.

pevny bod

pcs59aab

jednocinny kompenzator

pevny bod
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8) Po vytvrdnuti pevnych bodu zasypat zeminou a dobre zhutnit.

pcs59bba

jednocinny kompenzator

9) Zahajeni postupného predehfevu pomoci teplé vody. Teplota média se zvysuje o 5-10°C/hodinu.

10) Ve chvili, kdy se teplota média (kontrola prohrati v celé nahfivané trase) vyrovna s montazni
teplotou (venkovni teplota okoli), je nutné odbrousit jistici svary.

[
S o I . " A . — .
_©_ Pred odbrousenim jisticich svarti vytvorit kontrolni znacku na jednoc¢inném kompenzatoru

"/~ pro nasledné méreni dilataci.

kryci pouzdro L == maximalni provozni teplota

l;:: — pFedehFivaci teplota
montazni teplota

minimalni provozni teplota

jistici svar

pcs53

11) Pokracovani predehrevu potrubi (postupné zvysovani teploty o 5-10°C/hodinu). Vzdy je nutna
pribézna kontrola odezvy potrubi (potrubi se rozpind pozadovanym smérem o pozadované dilatace).

Pokud nedochazi k pozadovanym posuviim v kontrolnich mistech, je nutné zastavit predehrev,
snizit teplotu o 10°C a provést ndpravna opatfeni (prisypani, odtézeni, stabilizace apod.).

== maximalni provozni teplota

al
—_— | = pfedehfivaci teplota
L/—j— montézni teplota
minimalni provozni teplota
o M
a smér pohybu
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8. Montaz s predehrevem

12) Po dosazeni poZzadované predehfivaci teploty a dilataci se provede konec¢né zavareni jednoc¢inného
kompenzatoru v misté odbrousenych jisticich svar (vZdy po celém obvodu).

gL

_@'_ V pfipadé, Ze se montazni teplota (venkovni teplota okoli, standardné uvazovana +10°C)
\

’ lisi od vypoctové o cca 10°C a vice, je nutné pozadované dilatace prepocditat.

== maximalni provozni teplota

predehfivaci teplota
AL predehiev

\ koutovy svar

po celém obvodu

montazni teplota
minimalni provozni teplota

pcs53
ol

13) Po dosazeni pozadované predehfivaci teploty a dilataci osadit oblouky a odbocky dilata¢nimi

profilovanymi deskami dle projektové dokumentace.

lepici paska
— vyztuzenad 1

skelnymi vlakny

pcs20a

*,——"'

-

pcs20a

14) Doizolovani jednocinného kompenzatoru, dosypani a zhutnéni zasypu vykopu, viz kapitola Vykop,
pokladka a zasyp potrubi.

]
_‘@'_ Pred zasypdnim vykopu doporucujeme geodetické zaméreni mist svart (spoje) a zakresleni

/s skutecné polohy umisténi dilata¢nich polstaru.
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9. Montaz nadzemniho
systému Fintherm®
Standard Spiro

9.1 Ukladani potrubi
9.1.1 Uchyceni potrubi
9.1.2 Vzdalenosti podpér
9.1.3 Typy ulozeni

9.2 Armatury (odvzdusnéni
a vypousténi)

9.2.1 Odvzdusnéni/vypousténi ve spoji

9.2.2 Standardni predizolované
odvzdusnéni / vypousténi

9.3 Vstupy do objektu

9.4 Prechod nadzemniho vedeni
na podzemni

9.5 Montaz spoju
9.6 Kompenzace dilataci
9.6.1 Prirozena kompenzace

9.6.2. Predepnuti potrubi
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Potrubni systém Fintherm® Standard Spiro se pouziva pro nadzemni dopravu médii. Jeho vyhodami
je odolnosti vlci UV zareni a nehoflavost, kterou zajistuje plast vyrobeny ze spiralové prekladaného
ocelového pozinkovaného plechu. V tomto systému se predizolovavaji nejen rovné trubky a oblouky,
ale na objedndavku také dalsi prvky (pevné body, odbocky, armatury apod.). Pfedizolovany systém

je také mozné kombinovat s ru¢nim doizolovanim nékterych prvk( pfimo na stavbé.

Pri montazi potrubnich systému Fintherm® Standard Spiro je nutné dodrzovat bezpecnostni predpisy

i s ohledem na pohyb montaznich pracovnikl na potrubnich mostech. Montazni pracovnici musi dbat
ustanoveni protipozarnich ochrany s ohledem na hoflavost PUR pény a dale také respektovat predpisy
pro zvukové a tepelné izolace v platném znéni.

9.1 Ukladani potrubi

Predizolované potrubi Fintherm® Standard Spiro se uklada (podobné jako klasické nepredizolované
potrubi) na nadzemnich konstrukcich. Rozdil oproti klasickému potrubi spociva v tom, Ze predizolované
potrubi se mimo mista pevnych bodd upind (podeprie, nebo zavési) za izolacni plast.

9.1.1 Uchyceni potrubi

Nejcastéji se pro uchyceni predizolovaného potrubi vyuzivaji délené ocelové objimky (jednoduché

¢i dvojité), do kterych se plastova trubka po celém obvodé upne. Plasté predizolovaného potrubi

je nutné chranit pred poskozenim (otla¢enim) ocelovymi objimkami pomoci viozek. Jako vloZzku

Ize pouzit napriklad pryz s textilnim kordem, podélné rozfizlou PEHD trubku ¢&i jiny materialu

s odpovidajicimi vlastnostmi. Vzdalenost, Sifka a pocet jednotlivych objimek je vZzdy stanoven

v projektové dokumentaci, kterd zohledriuje inosnost jednotlivych podpér, maximalni prihyb potrubi
apod. Tabulku s minimalnimi Sifkami objimek, resp. jejich vlozek (3) v zavislosti na vzdalenosti podpor
naleznete v nasledujici kapitole.

trubky v misté dotyku s objimkou a na Sifku objimky presahovala o min. 10-20 mm

2 Vlozku objimky je vzdy nutné umistit tak, aby prekryvala vétSinu spodni a horni poloviny
na kazdé strané.

- % 7
()}
IS
£
10-20 mm 10-20 mm
X X X
* % %
10-20 mm 10-20 mm
I §\/I §vl
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9.1.2 Vzdalenosti podpér

Maximalni vzdalenost mezi uloZzenim zohledriuje Unosnost nosné ocelové trubky, spad potrubi
2%o a unosnost PUR izolace v¢. plasté, na ktery se prichycuji objimky ulozZeni.

L
|
2 §e

o

(<)}

E

£ B |

] 1 L]
7,
Izolacni tfida 1 Izolacni tfida 2 Izolacni tfida 3
DN

D [mm] L [m] §, [mm] | D[mm] L [m] §,[mm] | D[mm] L [m] §, [mm]
DN25 90 3,4 20 110 3,3 20,0 125 3,3 20
DN32 110 3,8 20 125 3,7 20,0 140 3,7 20
DN40 110 4,1 20 125 4,0 20,0 140 4,0 20
DN50 125 4,6 30 140 4,5 20,0 160 4,5 20
DN65 140 5.1 40 160 5,0 30,0 180 5,0 30
DN80 160 5,5 40 180 4,4 40,0 200 5,4 40
DN100 200 6,1 60 225 6,1 50,0 250 6,0 50
DN125 225 6,6 70 250 6,6 60,0 280 6,5 60
DN150 250 7,3 90 315 7,2 80,0 315 7.1 80
DN200 315 8,1 130 355 8,1 110,0 400 8,0 110
DN250 400 8,9 170 450 8,8 140,0 500 8,7 140
DN300 450 9,6 220 500 9,7 190,0 560 9,5 190
DN350 500 9,9 240 560 9,8 200,0 630 9,7 200
DN400 560 10,6 290 630 10,5 250,0 670 10,5 250
DN450 560 11,1 360 630 11,0 300,0 710 10,9 300
DN500 630 11,5 400 710 11,4 340,0 800 11,3 340
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.1.3 Typy ulozeni

9.1.3.1 Kluzna

Zakladem kluzného ulozZeni je objimkové uchyceni, kde je kazda objimka doplnéna o stojinu,

kterd se poklada na vodorovnou nosnou desku umoznujici volny horizontalni pohyb. Rozméry desky
je nutné stanovit tak, aby zajistily podporu stojiny i v pfipadé nejvétsich moznych dilataci potrubi

a nedoslo tak k jejich seskoceni.

mm9131a

>

9.1.3.2 Kluzna s axialnim vedenim

Tento typ uloZeni vychazi z klasického kluzného uloZzeni oviem s tim rozdilem, Ze na vodorovnou
nosnou desku se umisti profilované pasy ¢i ocelové profily, které zajisti osové vedeni. V pripadé profilo-
vanych pasU je stojina zajisténa nejen v pficném horizontalnim sméru, ale také ve vertikalnim.

mm9132a
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.1.3.3 Valeckova ulozeni

Jedna se v podstaté o kluzné ulozeni, kde je axidlni pohyb realizovan prostfednictvim valecka
uchycenych na nosné konstrukci. Radidlni pohyb probiha standardné posunem. Pouzivaji se feseni
s jednim nebo vice valec¢ky v zavislosti na praméru potrubi. PFi projektovani je tfeba vzit v uvahu
vétsi zastavbové rozméry.

mm9133a

9.1.3.4 Kyvna

Podobné jako u kluzného ulozZeni je plastova trubka po celém obvodé upnuta do délenych ocelovych
objimek, ty jsou vSak prostfednictvim kyvadlového zavésu zavéseny pod nosnou konstrukci. Axidlni
pohyb potrubi je umoznén dvojici kloub, které jsou soucasti kyvadlového zavésu. Toto feseni je v
pfipadé potfeby mozno doplnit také o posuvnou listu, kterd umozni pfi¢ny pohyb.

mm9134b
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.1.3.5 Pruzinova ulozeni

Potrubi je v téchto pfipadech zavéseno na pruzinovych zavésech umoznujicich pohyb ve svislé ose.
Tento typ uloZeni se pouziva vétSinou ve svislych Sachtach nebo v objektech, kde je potrubi svisle
zavéseno pod stropem. V pripadech pfechodu nadzemniho vedeni na podzemni Ize touto metodou
snizit zatizeni spodniho oblouku od vlastni hmotnosti svislého potrubi.

mm9135
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.1.3.6 Pevné body

V ptipadé zachyceni dilatace pomoci pevnych bodu se nejcastéji vyuzivaji dvé alternativy. Prvni,

kterd je realizovana pfimo na stavbé, jsou pevné body v podobé ocelovy tfmend osazenych do mist
spoju. Tfmeny mohou byt s nosnou konstrukci spojeny pfimo anebo také stojinou. V pfipadech, kdy
pevnostné ocelové tfmeny nevyhovuji, je nutné pouzit pevné body s ocelovymi stojinami privafenymi
prfimo k médionosné trubce.

mm9136

Druhou alternativou je pouziti standardnich prefabrikovanych pevnych bodd, které jsou zaloZzeny
na stejném principu jako pevné body urcené pro podzemni vedeni. Tyto pevné body se k nosné
konstrukci prichyti (seviou) za kotvici desku.

nosna konstrukce kotvici deska

mm9136a

Revize 09/2023

83

Montaz nadzemniho systému Fintherm Standard Spiro



ouids piepuels wasayiuly NW)SAS oyjuwazpeu zeuoin

9. Montaz nadzemnich potrubnich systému

Fintherm® Standard Spiro

9.2 Armatury (odvzdusnéni a vypousténi)

9.2.1 Odvzdusnéni / vypousténi ve spoji

Odvzdusnéni a vypousténi se na trase provadi vétsinou ve spojich trubek a po jeho instalaci se doizoluje ru¢né

mineralni vatou.

izola¢ni kryt \

mm92

odvzdusnéni

/\—~~-

oblouk Whotek
Spiro-plast

tésnici pask
esnicl paska \V\/\[\
\\

spoj Spiro-plast

koncové tésnéni
izolace

A} AV

oblouk Fintherm®
Standard

dilata¢ni profilovana  / -"- ¥
deska :

9.2.2 Standardni predizolované
odvzdusnéni / vypousténi

Je mozné vyuzit také standardni vypoustéci

a odvzdusriovaci armatury ve SPIRO provedeni,
které se vyrabéji ve stejnych rozmérech

jako armatury Fintherm® Standard.
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.3 Vstupy do objekt

IdedInim FeSenim prostupu SPIRO potrubi obvodovou konstrukci objektu je vyuZiti plastovych
¢i ocelovych chranicek. Tésnéni mezi chranickou a plastovou SPIRO trubkou je zajisténo gumovou
manzetou umoznujici axialni i radidlni pohyb, ktera se pfichyti nerezovymi paskami.

Gumova manzeta

Ocelova (plastova)

chranicka

Nerezové pasky

mm93

9.4 Pfechod nadzemniho vedeni na podzemni

V tomto pripadé je tfeba podzemni vedeni uzavfit pomoci koncového tésnéni izolace (viz kapitola 7.4),
které oddéli pénu v PE-HD plasti od pény ve SPIRO plasti. Vlastni spoj mezi podzemnim a nadzemnim

vedenim, ktery se nachazi nad terénem, se realizuje jako nadzemni (SPIRO) spoj s dodate¢nym utésnénim
tmelem (viz kapitola 9.5).

Revize 09/2023

mm94

\\\

deska

dilata¢ni profilovana. / L '

tésnici paska
\
spoj Spir‘Q\plésZt'

koncové tésnéni
izolace

A\ \\\

oblouk Fintherm®
Standard
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9. Montaz nadzemnich potrubnich systému
Fintherm® Standard Spiro

9.5 Montaz spoju

Montdaz spoju potrubniho systému Fintherm® Standard Spiro je v mnoha ohledech podobna montazi
standardnich dvojité tésnénych spoji systému Fintherm® Standard, proto zde plati stejné vSeobecné
pokyny uvedené v kapitole 6.1. Rozdilnost spociva predevsim v pouziti jiného pouzdra spoje vyZadujici
specialni postup montaze, ktery je podrobnéji vysvétleny v nasledujicich krocich:

S e

1) Svarte médionosné potrubi 2) Ocistéte konce trubek od mecha- 3) V pfipadé pouziti detek¢nich
dle predpist a pfislusnych norem. nickych necistot a poté dukladné vodi¢l (standardné nejsou
ocistéte plast lihem az do vzda- soucasti tohoto systému)
lenosti 15-20 cm od obou konct provedte jejich propojeni,
plastové trubky. viz kapitola 5.2.
v |
&

4) Vyznacte si fixou obé krajni 5) Konce trubek omotejte tésnici 6) Pouzdro spoje navléknéte
polohy vycentrovaného paskou v oblasti jejich budouciho na misto spoje, vystredte jej
zkrouzeného plechu styku s pouzdrem, tj. cca 20mm za pomoci znacek a odstrarite
(pouzdra spoje). od znacky krajni polohy. Pasku ochrannou félii tésnici pasky.

na konci 50mm prekryjte
a nasledné odlepte a prehnéte kus
ochranné folie tak, aby ji bylo
mozné po nasazeni pouzdra
zatazenim odstranit.
/"; -

7) Kryci plech stdhnéte pomoci 8) V misté prekryti vyvrtejte otvory 9) Ze spoje sejméte stahovaci pasy
stahovacich pasl tak, aby byl v 5 cm rozestupech a spojte oba a vyvrtejte lici/odvzdusriovaci
co nejvice pritisknut ke krycimu konce plechu pomoci nytd. otvor ( @20-25mm) uprostred
plasti potrubi. Ve spodni poloviné Prekryti a spojeni kryciho plechu horni povrsky kryciho
se musi plech vzdy prekryvat, musi byt provedeno tak, aby plechu spoje.
idealné v pozici 4 nebo 8 hodin. nedochazelo k zatékani destové
Kontrolou dostatec¢ného stazeni vody do prostoru spoje.

je vytlaceni tésniva zpod
kryciho plechu.
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m] ° 15°C

A gl

10) Pripravte si viechny potifebné pomucky a komponenty pény, které musi
byt vytemperovany na teplotu 20-25°C. Tabulku pro davkovani PUR
pény z lahvic¢ek naleznete v kapitole 6.4.2

w
o
[

Shen

= oy

LYNVANOZI
(e}

!

mix

13) Celou davku promichané smési
okamzité vlijte licim otvorem
do prostoru spoje.

12) Velmi razné a rychle protrepejte
obsah po dobu 30 sec (max. 40 sec
v chladnéjsich mésicich).
Neprodlené po promichani
odriznéte $picku liciho natrubku.

9.6 Kompenzace dilataci

9.6.1 Prirozena kompenzace

11)

14)

v,

@

~——— -

MDI i
IZOKYANAT  /
’

&
Obé slozky nejprve samostatné
protrepejte, aby doslo
k promichani usazenin. Poté
prelijte opatrné slozku A (polyol)
do slozky B (izokyanat MDI).

Uzaviete smés vickem
s licim natrubkem.

4x(
-3

Po zatvrdnuti odstrarte
prebytecnou pénu a otvor
zaslepte pomoci kryciho vicka
a nytd. Spoj je mozné dotésnit
pomoci klempirského tmelu,

a to zejména pokud je proveden
ve svislé poloze.

Montdaz potrubniho systému Fintherm® Standard Spiro se vétSinou provadi za studena. Pro kompenzace
dilataci se vyuziva podobné jako u podzemniho ulozZeni pfirozenych ohybt ,L”, ,U” a ,Z". V blizkosti
téchto utvard je nutné umistit takova uloZeni, kterd umozni potrubi pohybovat se v radidlnich smérech.

" Lu

nzn

t

"U"

mm961

ZPB
B : (zdanlivy pevny bod)
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9.6.2. Predepnuti potrubi

V pripadé, Ze je nutné trasu pfedepnout, pouzivame k tomu vétSinou mechanické predpéti potrubi.
Tato metoda se nejcastéji pouziva u oblouku, které jsou soucasti ,U"” kompenzatoru. Princip spociva

v pfipevnéni objimek ke koncim médionosného potrubi v misté budouciho spoje a jejich propojeni
pomoci zavitovych tyci, které nasledné umozni stazeni objimek k sobé a vytvoreni pozadovaného
predpéti. V zavislosti na dimenzi potrubi se pouzivaji 3-4 zavitové tyce, které jsou umistény do objimek
rovnomérné po celém obvodu trubky. Pfedpéti (pfedohnuti) obloukd o AL_, vZdy stanovi projektant!

~N
©
=)
£
1S

pfivafené objimky

zavitové tyce

Pfedohnuté volné rameno

1. béhem svarovani 2. po ohnuti volné vétve 3. za provozu
a spojovani potrubi do predepjaté polohy

| | — - — <

AL’ AL’

Potrubi musi byt svafeno a spojeno bez uhlovych posunl na spojich a poté ohnuto do predepjaté polohy.
Pokud by pohyb od rovného dilatujiciho tseku byl pfFilis velky, je nutno pouzit pevny bod nebo trasu
rozdélit na vice usekl s kompenzac¢nimi utvary ,L", ,U" a ,Z".
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10. Zakladni technicka data
a prilohy

10.1 Rozméry a hmotnosti
predizolovaného potrubi
Fintherm® Standard

10.2 Horlavost izolace potrubi
dle DIN 4102 a dle CSN 73 0862
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10.1 Rozméry a hmotnosti predizolovaného potrubi
Fintherm® Standard

pcs54

o "1

1. izola¢ni trida 2. izola¢ni trida 3. izola¢ni tfida
DN d.s Objem Hmotnost Hmotnost Hmotnost
(mm)  fvody ('m) | p(mm) | bezvody | D (mm) | bezvody | D (mm) | bezvody
(kg/m) (kg/m) (kg/m)
25 33,7.2,6 0,64 90 3,2 110 3,6 125 4,0
32 42,4 . 2,6 1,09 110 4,1 125 4,5 140 4,9
40 48,3 .2,6 1,46 110 4,5 125 4,8 140 5,2
50 60,3.2,9 2,33 125 5,9 140 6,3 160 6,9
65 76,1.2,9 3,88 140 7,3 160 7,8 180 8,5
80 88,9. 3,2 5,35 160 9,1 180 9,7 200 10,4
100 114,3.3,6 9,01 200 13,2 225 14,1 250 15,2
125 139,7.3,6 13,79 225 16,0 250 17,1 280 18,5
150 168,3 . 4,0 20,18 250 20,7 280 22,2 315 23,9
200 219,1.4,5 34,67 315 30,4 355 32,8 400 35,7
250 273,0.5,0 54,30 400 35,9 450 47,0 500 51,9
300 323,9.5,6 76,80 450 47,9 500 61,0 560 67,0
350 355,6.5,6 93,20 500 64,1 560 70,1 630 77,8
400 406,4.6,3 121,80 560 81,7 630 89,3 670 91,4
450 457,0.6,3 155,10 560 87,0 630 94,6 710 102,8
500 508,0. 6,3 192,80 630 99,6 710 106,8 800 124,1
600 610,0.7,1 276,70 710 128,8 800 143,6 900 162,1

Uvedené hmontosti plati pro standardni vyrobky a jsou uvedeny pro 1m délky potrubi.

10.2 Hoflavost izolace potrubi dle DIN 4102 a dle CSN 73 0862

material

st. horlavosti

plastova polyetylenova
trubka PE -80 (DIN 4102)

B3 (lehce zapalné)

PUR péna-izolace

(DIN 4102)

B2 (normdalné zapalné)
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11. Odpady vzniklé pri montazi
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Odpady vzniklé pfi montazi
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S odpady vzniklymi pfi montazi predizolovaného potrubi je nutné nalozit s ohledem k Zivotnimu
prostfedi a v souladu s platnymi zdkony, normami, vyhlaskami a predpisy.

Uz samotné ucelné planovani a fizeni stavby umoZnuje snizit mnozstvi vyprodukovanych odpadu

a v kone¢ném dUsledku tak Ize jednoduse snizit znecisténi zivotniho prostredi. Konkrétni zptsob
nakladani s odpady a jejich predpokladané mnozstvi musi byt fesen jiz v technické dokumentaci stavby
a za jejich uplné odstranéni je odpovédna stavebni firma.

Z platné legislativy vyplyva, Ze veskeré druhy odpadu musi byt tfidény jiz v misté jejich vzniku
a oddélené ukladany na odpovidajici mista dle charakteru odpadu. Shromazdovaci mista a prostfedky
musi byt oznaceny v souladu s pozadavky platné legislativy.

Odpady bézné vznikajici v obdobi vystavby:
- odpady z pouzitych stavebnich materialt a z jejich nevratnych oball
- pfebyvajici vytéZzena zemina, kterou neni mozné vratit do vykopu
- pfipadné stdvajici ocelové potrubi a stavebni sut z pivodnich rozvodd

Prehled béznych druht odpadl vzniklych z instalace predizolovanych potrubnich systémi dle Katalogu
odpadd vydaného vyhlaskou ¢. 381/2001 Sb.

Skupina Popis skupiny v katalogu odpadu
Popis odpadu dle katalogu | dle ¢.100/2001 Sb. (zdkon o posu- Kategorie
odpadu zovani vlivll na zZivotni prostredi)
Odrezky ocelového potrubi 17 04 05 Zelezo a ocel (0]
Odrezky a zbytky prediz. potrubi - 1501 06 Smésné obaly 0

PUR péna

Lahvicky, kanystry nebo misici na-
doby se zbytky polyolu, nebo ty, ve 1501 02 Plasty o
kterych se micha PUR péna spoje

Lahvi¢ky, nebo kanystry se zbytky
Isokyanatu (které nebyly
neutralizovany smichanim

s Polyolem pfi montazi spoja)

Obaly obsahujici zbytky
150110 nebezpecnych latek nebo obaly N
témito latkami znecisténé

Plastové obaly spoju 1501 02 Plasty (0]

Vyznam zkratek v tabulce: ,N” - nebezpecné odpady, ,,0” - ostatni odpady”
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FINTHERM je nejveétsi cesky vgrobce a dodavatel predizolovaného potrubi a prisluSenstvi.
Predizolované potrubi se pouziva pfedevsim pro podzemni a nadzemni rozvody tepla,
chladu, kondenzatd, teplé vody a dalsi media.

' GUIDELINES: EHP/001 FFl rernwirmE
S ens reaor CERTIFICATE: 04104 FW 603 / FW 605 FORSCHUNGSINSTITUT

EUROHEAT SKZ
@ &POWER

Aktualni technické informace naleznete na strankach: www.fintherm.cz

Spole¢nost FINTHERM si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho ozndmeni.

FINTHERM a.s. T +420283 922999

Za Trati 197 F +420283 933015
196 00 Praha 9 www.fintherm.cz
Ceska republika




